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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIH

Grupa specializati nr.05 — Produse, procedee §i echipamente pentru
instalafii aferente constructiilor din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE
S.R.L., analizind documentatia de solicitare de elaborare agrement tehnic
prezentati de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Romdnia §i inregistratid cu nr.
2449 din data de 14.12.2022, referitoare la produsul “ Tevi si fitinguri din PEID
pentru  alimentare cu gaze naturale combustibile”, realizate de firma S.C.
TEHNO WORLD S.R.L. — Rominia, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr.
003-05/1045-2023 in conformitate cu documentele tehnice rominesti aferente
domeniului de referintd si ghidurile tehnice de agrement nr. 067, 167, 168 si 246,

toate valabile la aceastdi datd.

1. Definirea succinti

1.1, Descrierea succinti

Prezentul agrememt tehnic se referd la
"Tevi si fitinguri din PEID pentru alimentare
cu gaze naturale combustibile ", fabricate de
firma TEHNO WORLD, uwutilizate conform
normativ. NTPEE 2018  la  executarea
instalatiilor de alimentare cu gaze naturale
combustibile sau biogaz aflate in aval de statia
de predare, la tegirea din robinetul de legdned
spre  sistemul  de  alimentare  pentru
consumatorit din  cladirife civile §i socio-
culturale, dupd cum urmeazd:

- refele de distribuie §i repartifie a gazelor
naturale combustibile, montate ingropat, cu
presiunea mai micd sau eeald cu 6 bar, pentru
PE 100 si mai micd sau egald cu 4 bar, pentru
PE 80, in care se utilizeazd tevi §i fitinguri din
paolietilend tip PE 80, PE 100, PEIOG RC cu
SR 1

- refele de utilizare exterioare, monlate
ingropat, cu presiunea mai micd sau egald cu 6
bar, pentru PE 100 i mai micd sau egald cu 4
bar, pentru PE 80, in care se utilizeazd fevi §i
fitinguri din polietilend tip PE 80, PE 100
PEIOO RC cu SDR 11 ;

- refele de wiilizare exterioare, montate
ingropat sau suprateran cu presiunea mai micd
sau egald cu 8 bar, pentru PE 80 5i mai micd
saw egald cu 10 bar, pentru PE 100/ PE
HOORC, in care se wtilizeazd fevi 5i fitinguri din
polietilenad tip PE 80, PE 100 PEIOQ RC cu
perete exterior de protectie exfoliant, SDR 11,
aceste fevi pot fi realizate §i cu inserfic
metalicd — fir defectie cupru sau inox.
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fevile din PEID sum  fabricate prin
extrudare, din granule de polietilend de inalti
densitate, tip PE 80. PE 100 si PE 100 RC.

Tevile sumt dimensionate SDR 1], cu
diametre nominale cuprinse in domeniul 32 -
800 mm, conform SR EN 1555-1/2:2021.

Granulele de PEID  wtilizate  contin
antioxidanfi, pigmenfi 5i stabilizatori de raze
UV respectiv negru de fum in procent de 2 +
235 % Gramulele wilizate sunt omologate,
nereciclate §i produse de firme consacrate
precum Borealis, Lyondell Basell Sabic
Europe, Unipetrol, etc.

Tevile din polietilend pentru gaze naturale
combustibile au culoarea neagrd cu dungi
longitudinale galbene, pe suprajata exterioard.

Firma TEHNO WORLD fabricd tevi din
PEID pentru sisteme de distributie §i instalafii
de wtilizare exterioare a gazelor naturale
combustibile in urmdtoarele tipuri.

- tevi PE 80, din polictilend de inaltd
densitate, cu rezistenfa minimd admisibild a
materialului MRS = 8 MPa. fabricate in 24
tipodimensiuni,  cu  diametrul  nominal
(diametrul exterior al jevii) cuprins in domeniul
@ 32 = 800 mm, cu raportul dimensional
standard, SDR 1];

- fevi PE 100 si PEI00 RC, din polietilend de
inaltd densitate, care prin ramificafiile laterale
ale catenel polimerice §i incorporarea printr-o
noud tehnologic a unui comonomer permite
imbundtdfirea proprietdfilor fizice §i mecanice
ale polietilenei.  Astfel rezistenta  minimi
admisibild este MRS = 10 MPa . Tevile din PE
100 si PEIO RC sumt fabricate in 24 de
ipodimensiuni, cu  diametrul nonminal

Paging 2 din 13



(diametrul exterior al fevii) cuprins in domeniul
& 32 + 0 800 mm, cu raportul dimensional
standard, SDR [1,

Peretele exterior exfoliant este aduugat peste
teava de hazd cu rol de protectie §i are culoare
galhend,

Tevile din PEID in instalatiile de alimentare
cit gaze naturale combusiibile se ansambleaza
prin urmdtoarele procedee:

- sudarea “cap la cap™ a tevilor wtilizand
echipamente de sudare cap la cap cu element
electric incdalzitor, pemru fevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 75 + 800 mm;

- sudarea prin electrofuziune a (evilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri cu mufe la
capete, cu rezistenfd electrica inglobaid,
teuri, coturi, mufe, reductii, ramificatii, piese
speciale, adaptoare), cu utilizarea
echipamentelor  electrice  de sudare prin
electrofuziune, pentru fevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 32 = 800 mm;

- asamblarea pevilor din  polietilend cu
celelalte elemente ale instalafiei, care nu sunt
previizute cu elemente de racordare din feavd
Jabricate din polietilend, se face prin utilizarea
fitingurilor de tramzitie PE/OL  (fitinguri
adapfoare), astfel:

- peniru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 32 +~ 63 mm, asamblarea se face
utilizdnd fitinguri cu capat metalic cu fifet,

- pentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 75 + 800 mm, asamblarea se face
wtilizdnd racord de trecere PE/OL.

Fitingurile din  polietilend  de  inaltd
densitate produse de S5C Tehmoworld SRL sunt
Jfabricate din tronsoane de feavd.

Fitingurile sunt realizate din teava din
materiale PE 80, PE 100 si PE 100 RC si se
produc pentru asamblarea componentelor din
polietifendd ale refelei, cu diameire cuprinse
intre 250 mm g 800 mm, SDR 11, pentru
presiuni de lucru de 4 bar ( PE 80 ) st 6 bar (
PE 100 ).

Gama de fitinguri confectionate din
segmente de teavd de PEID sudata, cuprinde:

- Cot la 90° - fabricat in gama de marimi £
250+ ¢ 800mm,

- Cot la 60°- fabricat in gama de mdrimi
250+ 2 800mm;

- Cot la 43° - fabricat in gama de mdrimid—

250+ @ 800mm;
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- Cot la 30° - fabricat in gama de marimi 7
250+ ¢ 800mm;

- Coi la 15° - fabricat in gama de mdrimi &
250~ @ 800mm;

- Cruce egald la 907 — fabricatd in gama de
mdrimi 0 2530+ € 800mm;

- Teu egal 90°— fabricat in gama de mdrimi
£ 250+ 2 800mm,

Firma TEHNO WORLD pune la dispozitie
utilizatorilor o gamd de armdturi. adaploare.
gccesorti st echipamente de sudare pentru
punerea in operd a produselor §i realizarea
instalagiilor.

1.2, Identificarea produselor

Tevile din polietilend pentru alimentare cu
gaze maturale combustibile suni de culoare
neagrd, cu patrn (sauw mal  pdte)  dungi
longitudinale, coextrudate pe toata
generatoareqa, de culoare galbend §i sunt
inscriptionate  din  fabricatie |, prin
termoimprimare cu vopsea de culoare albd §i
imprimare cu jel de cerneald de culoare albd cu
urmdtoarele date.

- denumirea sissau marca producdtorului;

- diametrul exterior nominal x grosimea

peretelui;

- raportul dimensional standard,

SDR1{;
- tipul si codul de indentificare al

materiei prime: PESO . PE 100 si
PEI00 RC;

- destinatia tevii: GAZ;

- standardwl de referintd SR EN

[335:2021.
codul de identificare a schimbului
hmez de productie 3i dafa fabricafiei;
- lotul de productie;
- presiunea minimd de operare
- numdrul secvential crescator la
interval de 1 m.

Fitingurile se marcheazd din fabricatie, cu
eticheta adeziva sau stanta termica iar
marcajul contine wmdtoarele date:

- denumirea si/sau marca producdtorului;

- tipul materiei prime: PESO, PEI0 sau
PEIOD RC;
diametrul nominal exterior (mm);

- raporiul dimensional standard;

- identificare produs;

- SDRII;

< NMarcajele trebuie 5d fic clare 5i durabile.
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2. Agremeniul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Tevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,
Jabricate de firma S.C. TEHNO WORLD
S.R.L., pot fi wilizate la realizarea sistemelor
de alimentare cu gaze naturale combustibile,
sau biogaz aflate in aval de stafia de predare,
la lesiren din robinetd de legdturd spre
sistemud de alimentare, pot fi montate subteran

sau suprateran.
La realizarea sistemelor de distributie a
gazelor  narurale  combustibile,  montate

ingropat, folosind fevi din polietilend PEID, tip
PE 80 5i PE 100/ PEI0O0O RC, se vor respecta
Norme fehnice pentru profectarea, execulared
© yi exploatarea sistemelor de alimentare cu
gaze naturale - indicativ NTPEE- 20185,

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Tevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,
fabricate de firma 8.C. TEHNO WORLD
S.R.L pot fi wilizate in instalatiile aferente
construcfiilor deoarece indeplinesc cerintele
Jundamentale ale Legii 10/1993, privind
calitatea fn constructii, cu modificarile §i
completdrile ulterioare.

o Rezisten(d mecanicd si stabilitate

Solutiile adoprate in conceplia fevilor §i
fitingurilor, materialele wtilizate la jabricarea
si asamblarea acestora, polietilend de inaltd
densitate PELD (tip PE 80, PE 100 si PE 100
RC), comferd produselor  rezistentd  yi
stabilitate in exploatare.

Polietilena de inaltd densitate (PEID) din
care se fabricd fevile §i fitingurile este un
material dur, rezistent la impact si tractiune
frezistenta la tractiune 38 Nimm?), rezistent la
abraziune, cu proprietdfi bune antifricfiune yi
auloimgere.

Peretii fevilor si fitingurilor cu suprafata
lisd §i metedd fac ca frecdrile s fle minime §i
astfel debitul de gaze ramdne constant. &,
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Polietilena PEID este un polimer cu masd
molecylard  mare  (densitatea de  aprox.
0.96 g/ em’), ceea ce §i asigurd stabilitate
chimicd la acfiunea agengilor chimici din
materialele de constructii  (beton,  ipsos,
mortar), la  actiunea acizilor,  bazelor,
sdrurilor oxidante (permanganai de potasiu), a
detergentilor si la intemperii.

Rezistenfa  produselor din  PEID  este
limitata la activnea acizilor concenmtrati §i a
derivatilor acestora fucid azotic, acetomd, acid
acetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi
gragi), aleool efilic, a compugilor sau
derivailor din petrol §i o uleiurilor minerale,
la temperaturi de peste 90 °C.

Tevile din PEID nu pot fi utilizate in
terenri unde yolul este wleins, imbibat cu
benzing, solvengi sau In spofii In care
elementele instalafiei pot veni in contact cu
daceste produse chimice.

Polietilena isi pastreazd stabilitatea rtermicd
intr-un domeniu larg de femperaiuri cuprinse
intre -40° =+ +80°C.

Polietilena de inaltd densitate este rezistentd
la temperaturi ridicate (punct de inmuiere
VICAT este 125 °C) si rdmdne durd s5i la
temperaturi negative. Nu absoarbe umiditatea
§I este rezistentd la coroziune .

Constructia  specigld  5i  maleabilitatea
tevilor §i fitingurilor din PEID (modulul de
elasticitate de 1150 Nimnt’) oferd flexibiliate,
rezistentd ridicaid la strivire, §i rigiditate
inelard ridicatd comparativ cu alle materiale
termoplastice (PVC-C, PVC-U).

Protectia la ocjiunea indelungatd a razelor
UV a polietilenei este garantaid de folosirea la

Sfabricatic de materii prime aditivate cu negru

de fum. Aceastd exigemfd nu are influentd
asupra produsului montat ingropat in pamdnt.
Sub actiunea eforturilor consecutive din
exploatare, produsele nu se deterioreazd.
Polietilena este un bun dielectric, rezistenta
electricd superficiald fiind extrem de ridicatd.
Ludind in calcul 5i contactud extins al tevifor cu
olul s5i umiditatea ambientulut se poate afirma
W PE este insensibild la curentii vagabonzi,
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ceea ce conduce la rezistemd la coroziune
electroliticd a retelei de fevi din PE.

o Securitate la incendiu

Asupra acesior produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

e Ipiend, sindtate i mediu inconjurator

Produsele, prin forma constructivd  §i
materialele utilizate, nu prezintd niciun pericol
pentru  sandtatea  oamenilor §i nici nu
constituie un factor de poluare a mediului in
conformitate cu legislafia in domeniv, dacd se
respectd indicafiile din manualul de exploatare
st intretinere ol produselor

Materinlele folosite la fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din punct
de vedere chimic, nu degajd halogeni. nu contin
substante radioactive,

In utilizarea acestor produse trebuie si se
respecte condifiile previdzute de legislafia in
domeniv 5 anume: lLegea Securitdfii 3i
Sandtdtii in Munca nr. 3192006, Legea
Protectiei  Mediviui  wnr. 2652006, OUG
92/2021 privind regimul deseurilor, Ordin MS
nr. 1192004 pentru aprobarea Normelor de
igiend §i sdandrate publica privind mediul de
viatd al populatiel cu modificarile completdrile
ulterioare, HG 836/2002 privind evidenta
gestiunii  deseurilor, actualizatd, Ordonanta
2/2021 privind depozitarea degeurilor §i Legea
privind asigurareda pentru accidente de muncd
si  boli  profesionale wr. 346/2002, cu
madificarile si completdrile ulterioare.

Dupd  expirarea duratei de  viajd,
materialele  folosite la fabricare se pot
recicla.

s Siguranta si accesibilitate in exploatare
Materialele  utilizate.  tehmologia  de
execufie a fevilor, sistemul de realizare a
imhindgrilor intre tevi i fitinguri avigurd
securilatea §i etangeitatea refelei de distribufie
a gazelor naturale combustibile.
Peretele interior al tevilor, cu suprafafa lisd
§i metedd, care se menfine in timp, asigurd
siguranfa in exploatare a instalatiei, fiind
Jfacilitatd menfinereq §i pdstrarea constanida
debitelor de gaze prin sectiunea tevilor.
Polietilena este un bun electroizolant.
Substanjele addugate pe ldngd stabilizatori

si coloranfi fac ca polictilena sd aibg;

proprietdfi antistatice. Gradul de finisare
AT 03-05/1045 -2023

polietilenei de fnaltd densitate PEID, asigurd
securitatea utilizatorilor fatd de eventualele
réniri, suprafetele accesibile sunt netede, fard
muchii tdioase, bavurl ascutife saw proeminente
aciculare.

s Protectie impotriva ;gomotului
Materialele utilizate la fabricarea fevilor si

fitingurilor din PEID (granule din polietileng,

antioxidanti §i stabilizatori) ca §i structura
peretelui asigurd stabilitate, ceea ce conduce
la atenuarea vibratiile §i  impiedicd
transmiterea zgomotelor la  elementele  de
constructii. Tn plus fevile i fitingurile din
PEID  pentru  realizarea  refelelor  de
distributie guaze naturale combustibile sunt
montate ingropat, ceea ce face ca aceastd
exigenfd sa nu  aibd  influenid  asupra
produsului.

s Economia de energie si izolare termicd
Produsele wmu  au  influenyd  asupra
exigentelor legate de izolatia termicd, fiind

montate in pamdnt la o addncime de peste I m.
Economia de energie se asigurd prin

concepfia  produsului (35 % economii la
materia primd folosind PE 100). dar si prin
tehnologia  avansatd  de  fabricafie  §i
intrefinerea redusd (masa mai micd fofd de a
evilor  din  metal,  autocurdfarea.  lipsa
depunerilor,  flexihilitatea,  rezistenfa  la
coroziune, rezistenfa la abraziunel, care
conduc la realizarea unor produse cu
consumuri energelice reduse.

Asamblarea  tevilor cu  fitinguri  se
realizeazd cu costuri reduse dotoritd execufiel
rapide §i fara dificulidyi a imbindrii prin
sudare cu echipamente de sudare cap la cap,
prin  electrofuziune, sau  polifuziune  §i
asamblari mecanice.

Produsele din PE nu se corodeazd, ceea ce
conduce la eliminarea executarii fucrdrifor de
reabilitare a instalagiilor.

s Utilizare sustenabild a resurselor naturale

Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunf reciclabile.
2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea
produsului

Materiife prime wiilizate §i calitatea lor,
gniroiul  sever i eficient efectuat  pentru
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ca §i tehnologia de fabricatie a tevilor i
Jitingurilor conduc la estimarea corectd a
duratei de viajd.

Rezistenfa mecanicd, la abraziune i
depuneri, rezistenfa la coroziune §i uzurd,
solutiile adoptate pentru imbinarea fevilor cu
fitingurile, conduc la o duwratd de viatd
estimatd de cdire fabricant de 50 de ani, in
conditiile:

- respectdrii  instructiunifor  de  transport,
depozitare, manipulare, montare §i intrefinere;

- respectdrii prescriptiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement,

- respectarii  temperaturii de referingd a
Huidului vehicudat de pana la +350 “C.

Fabricantul acordd o garangie de 2 ani de la
punerea in operd, in conditiile respectdrii
instrucfiunilor de depozitare, punere in operd
st exploatare.

2.2.3. Fabricatia 5i controlul

Realizarea fevilor si a fitingurilor din
PEID pentru alimentare cu gaze naturale
combustibile, fabricate de firma 8.C.
TEHNO WORLD S.R.L. se face in sistem de
management al asigurdrii calitdaii, conform
standardului  ISO 9001:2015. Firma este
certificatd de catre TUV Rheinland Cert GmbH
cu certificatwl nr. 01 100 152 1057. De
asemened, levile din polictilena de  inalra
densitate sunt certificate de organismul de

cerfificare BV [ltalia  cu  certificat
ar 672/002:2021,
Firma are implementat sistemul

managementului  de  mediu  conform IS0
14001: 2015 i define certificat nr. 01 104
1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH.
De asemenea firma are implementat §i sistermul
de management al sdndtdfit §i securitdfii
ocupationale, conform ISO 45001:2018
certificat mr. 01 213 1521057 emis de TUV
Rheinland Cert GmbH.

Organizarea tehnicd infernd este astfel
Structurald incdt permite un control permanent
al furniturilor externe, fiind disponibil un
program de verificare intern / extern conform
Manuatului de Asigurare a Calitdtii propriu
producdiorului.

Fabricatia produselor se realizeazd in secfii
specializate: injectie mase plastice. extrudare

mase plastice, iR
- =
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Pe tot parcursul procesulwi fehnologic se
efecineazd  comtrolul  calitatii =+ conform
metodelor descrise in SR EN 1353:202].
Controlul este structurat in 3 faze : control
materitlor  prime, control pe  fhoowl  de
Jabricatie, control final al produselor finite.

Tevile sunt fabricate prin extrudare continud
pe linii tehnologice complet automatizate, cu
un control computerizat al parametrilor
tehnologici §i cu posibilitatea de alimentare
individuald a fiecarei linii,

Fitingurile se confectioneazd din segmente de
teava din polietilend PE 80, PE 100, PEIOO
RC prin sudare pe aparate specifice.

Materia prima supusa extruddrii  este
granuld virging de polietilend aditivatd de
producdfor  cu  antioxidanyi, pigmenfi i
stabilizatori de raze UV

Sistemul calitdii  constd  in  verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricafie,
incepdnd de la materia primd pdnd la produsul
finit.

Controlul calititii pe fluxul de fubricatie este
asigural prin executareq unui control bazat pe
proceduri de verificare vizuald i ultrasunete
¢ scopul de  a  depista  eventualele
neconformitdfi ce pot afecta proprietdtile
tehnico-funciionale ale componentelor.

Produsele / componentele gdsite neconforme
sunt identificate 51 excluse, dupd care se aplicd
a procedurd corectivd pentru  evitarea
repetdrii defectelor.

Firma este dotata cu laborator propriu care
efecueazd un control permanent al calitatii
materialelor §i o performantelor produsului, cu
respectarea standardelor si metodelor in
domeniu.

Periodic se efectueazd un control extern
prin  intermedind wnui laborator  neutru
aulorizal, ceeqa ce garanteazd constanfa
calitdyii produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a fevilor §i a fitingurilor
din PEID pentru alimentarea cu gaze naturale
combustibile, fabricate de firma S.C. TEHNO
WORLD SRL se face de cdtre persoane
specializate, autorizate, cu experienfd in
domeniu, pe baza documentatiei
producdiiorului §i cu respectarea conditiilor
tehnice impuse de normativele §i standardele
revizute la pet. 2.3.4. din prezentul agrement.
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La punerea in operd a tevilor i fitingurilor
din polietitend de naltd densitate PEID (PE
80, PE 100, PEIOO RC) pentru sisteme de
distribufie si instalatii de utilizare exterioare a
gazelor  naturale  combustibile,  monlate
ingropat, se vor respecta prevederile din
“Norme  tehnice  pentru  proleciarea,
executarea §i  exploatarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale”-  indicativ
NTPEE-2018.

Asamblarea tevilor din PEID in instalatiile
de distribufie si wtilizare exterioare a gazelor
naturale  combustibile se  realizeazd prin
imbinarea {evilor cu elemente de asamblare,
functie de complexitatea procedeului (curbe,
teuri, cruci, ramificatii) de imbinare, de
mirimea diametrului nomingl al elementelor
sudate si de modul de sudare, In situ sau in
ateliere specializate, dupd cum wrmeazd :

- stdarea "cap la cap” a fevilor cu fitinguri
din PE (fitinguri drepfe/circulare ), fird aport
de material, utilizand echipamente de sudare
cap la cap cu element electric incdlzitor,
pentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 75 = 800 mm;

- sudarea prin electrofiziune a fevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri In construcfie
e mufe la capete, cu rezistenfd electrica
inglobatad - tewri, cofuri, mufe, reductil,
ramificatii, piese speciale, adaptoare), cu
utilizarea echipamentelor electrice de sudare
prin electrofuziune, pentru fevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 32 + 800 mm;

- asamblarea tevilor din polietilend cu celelalte
elemente ale instalatiei, care nu sunt prevdzute
cu elemente din {eavd fabricate din polietilend
pentru  racordare, se face prin wtilizarea
fitingurilor de tramzifie PE-metal (fitinguri
adaptoare), functie de diametrul exterior al
fevii, dupd cum wmeazd: peniru fevi cu
diametrul exterior cuprins in domeniul 32 + 63
mm, cu fitinguri cu capdit metalic cu filet,
pemtru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 75 + 230 mm, cu racord de trecere
PEOL si pentry fevi cu diametrul exterior
= 250 mm, cu adaptor pentru flansa si flansd
liberd, sau racord de trecere PE/OL.

Lo montaj §5i punere in  funcfiune se
efectueazd urmdtoarele operatii:
- teste de elanseitate;

- probe de funcfionare.

AT 003-05/1045 -2023

Precizia  operatiilor  de  efectuat  este
normald, fard dificultdgi particulare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de concepfie

Jevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,
fabricate de firma S.C. TEHNO WORLD
S.R.L, sunt astfel concepule §i executate incdt
corespund prevederilor standardelor SR EN
1555-2021 si a aitor
standarde 51 a normativelor romdnegti in
demenit.

Tevile din PEID pentru alimentare cu gaze
naturale combustibile sunt astfel concepute
incdf sa reziste acfiunilor mecanice, termice,
chimice, de coroziune la care sunt supuse in
exploatare.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
aviit in vedere obfinerea §i pdstrarea constantd
a  proprietdtilor  materialelor  §i @
caracteristicilor produselor ca §i a regulilor de
verificare a calitdfii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitdfii al producdtorului.

Produsele sunt astfel concepute Incdi niu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandiatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea fevilor din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile, de
citre firma TEHNO WORLD SRL se
desfasoard conform  prevederilor  plamdui
calitdtii, Fabricagia se desfagsoard in sistem de
management al asigurdrii calitdiii, conform
standardului 150 9001:2015. Firma este
certificatd de cdire TUV Rheinlond Cert
GmbH cu certificatul nr. (11 100 152 1057

In procesul de fabricatie se respectd regulile
de verificare a calitdtii deciarate in Mamalul
de avigurare a calitatii propriu producdtorului.

Conditiile de fabricatie sunt impuse de
standardul de produs si de standardele SR EN
1555-2021, pentru respectarea
caracteristicilor constructiv-  funcfionale  §i
metode de incercdri,

Materialele care intra in  alcatuirea

produselor suni insofite de certificate de
calitate emise de laboratoarele producdtorilor.

Firma are implementat sistemul
agementului  de  mediu  conform IS0
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14001:2015 §i detine cerfificar nr. 01 104
1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH.
De asemenea firma are implementat gi sistemul
de management al sandtdpii s securitdgii
ocupationale. conform IS0 435001:2018
certificat nr. 00 213 1321057 emiy de TUV
Rheinland Cert GmbH.

Produsele finale sunt testate in laboratorul
propriu autorizat ISC grad 11

Materialele §i  procedeele wtilizate la
Jabricarea produselor mu afecteazd calitatea
mediulyi inconjurdtor.

2.3.3  Condifii de livrare

Tevile i fitingurile din PEID pentru
alimentare cu pgaze naturale combustibile,
Jabricate de firma S.C. TEHNO WORLD
S.R.L, se livveazd:

- in colaci de 100 m, pentru tevile cu diametru
mai mic sau egal de @ 110 mm;

- in bare cu lungimea standard de 12 m, pentru
tevile cu diametre mai mari sau egal de 63 mm.

Ambalarea pachetului se face cu sfoara de
polipropilend §i la cerere se poate paletiza pe
support din lemn.

Legarea colacilor se fuace cu banda de
polipropilend. Sunt executate minim 6 legaturi
de banda PP in functie de diametrul tevii
produse,

Stivuirea fevilor fie cd sunt sub formd de
colaci sau hare se realizeaza pe suprafefe
plane de sprijin (in general se preferd suporti
din lemn) curate, fard parti tdioase si fard sd
contind substanfe care ar putea alaca
polietilena,

Transportul se face pe un plan de sprifin lis
§i fard asperitafi. Sarcina trebuie fixatd la
transport cu benzi, pldci, grdtare nemetalice.

Manipularea tevilor se foce cu atenfie
pentru a evita deteriorarea suprafefelor.

La stivuire se fine seama §i de inalfimea
maximd a pachelelor. Pentru colaci inalfimea
de stivuire este de maxim 2 +2,5 m, iar pentru
hare este de 2. 5+4 m.

La livrare tevile i fitingurile din PEID
pentru  alimentare  cu  gaze  naturale
combustibile sunt insofite de certificat de
garanfie, instructiuni de montaj precum §i de
declaratia producdtorului de conformitate a
produsului cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru acesta, potrivit  prevederilor

standardului SR EN ISO/CET 17050-1; 2010 s R

AT MI3-05/1045 -2023

SR EN ISO/CEL-17050-2:2005  "Evaluarea
conformitdfii. Declaratia de conformitate dat
de furnizor .

Timpul maxim admis In care fevile de
culogre neagrd pot fi depozitate in aer liber si
expuse la lumina soarelui fard protectie este
conform procedurilor interne 24 luni. Pe
flecare colet se aplicd o etichetd de identificare
cu inscrisurile de la pet. 1.2,

Pe dwrata depozitarii, transportului  §i
parfial a punerii in operd, capetele tevilor vor
M protejate cu capace din polietilend,

Fitingurile se  livreazd in  ambalaje
individuale sau comune care usigurd protecfia
produselor impotriva loviturilor sau caderilor
accidentale ce le pot afecta integritatea.

Pe durate iransporiului, depozitdrii  gi
parfial a punerii in operd. produsele se
pdstreazd in ambalajele originale.

Tevile i fitingurile se transportd la
punciele de lucru conform  instrucfiunilor
producdtorilui.

Depozitarea produselor pe termen scurl suu
hing  se face conform  prescriptiilor
producdtorului.

2.3.4. Condifii de punere in operd

Punerea in operd a tevilor 5i a fitingurilor
din PEID pentru alimentarea cu gaze naturale
combustibile, fabricate de firma TEHNQ
WORLD, se face de cdtre personal awtorizat
ANRE, pe baza profectelor intocmite 3i avizate,
respectdnd  instructiunile de utilizare ale
producdtoruiui §i cerinfele legii 10/1993, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Personalul §i  agentii  economici care
profecteazd §i executd sisteme de distribufie 5i
instalatii de wilizare exteriogre a gazelor
naturale combustibile trebuie sd fie autorizafi
de ANRE.

La intocmirea profectuldi unei instalatii
ce cuprinde armaturi pentru gaze combustibile
si la punerea in operd se jface conform
instructiunilor fabricantuiui 3i a protectului de
executie, cu respectarea cerinfelor de
siguranfa §i  stabilitate  cerute de Legea
1041995, cu modificarile §i  completdrile
ulterioare §i a prevederilor de ordin general
ale normativelor romdnegti in domeniu:
-NYPEE-2018 - Norme ftehnice pentru
rolectarea,  executarea  §i  explotarea
lor de alimentare cu gaze naturale;
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- P 118/3-2015 - Normativ privind securitatea
la incendiv a construcfiilor, partea a lll-a —
Instalatii de detectare, semnalizare, avertizare,
cu modificarile si complectarile ulterioare,

C 56 / 2002 - Normativ pentru verificarea
calitdyii lucrdrilor de constructii i instalatiilor
aferente;

- C 300/ 1994 - Norme de PSI pe durata

executdrii  luerdgrilor  de  construcfie  §i

instalatitlor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 1192014 pentru aprobarea

Normelor de igiend 5i sdndiate publicd privind

medinl de viatd al populaiei cu modificdrile i

complectariile ulterioare;

- Lepea Securitdpii §i Sandtdgii in Muncd nr.

31972006 ;

- Legea protecfiei medivlui nr. 265 /2006;

-HG 856:2002 privind evidenta  gestiunii
deseurilor. actualizatd;

- Norme generale de apdrare Impotriva

incendiilor aprobate prin Ovdinul nr. 163/2007

al M.A,f,:

- Legea privind asigurarea pentru accidente de

muncd §i boli profesionale nr. 3462002, cu

modificarile §i completarile ulterioare.

- Ordonanta 272021  privind  depozitarea

deseurilor;

- QUG 92/2021 privind regimul deseurilor ;

Concluzii
Aprecierea globala

Utilizarea tevilor si a fitingurilor din
PEID pentru alimentare cu gaze
naturale combustibile, fabricate de
firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. -
Rominia,in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd
se respectd prevederile prezenfului
agrement.

Conditii

s Calitatea §i constanfa caracteristicilor
relevante ale produsului au fost examinate
§i gdsite corespunzitoare de cdare TUV
Rheinland Cert GmbH yi trebuie mentinute

constante pe foatd durata de valabilitate a

acestui agrement.

AT H03-U5 1045 -2023

o  Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementari tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acle erau
in vigoare la data elabordrii acestui
agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent Pentru Constructii, nu se
implica in prezenfa §i‘sau  absenfa
drepturilor  legale ale firmei de a
comerciuliza, monta sau intretine produsul.

o Orice recomandare relativd la folosirea in
conditii de siguran{d a acestui produs, care
este  confinuid sau se referd la acest
agrement fehnic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in operd.

o Oportunitatea  elabordrii  agrementului
tehnic  este  stabilitd  de  organismul
elaborator de agrement tehnic.

s PROCEMA - CERCETARE raspunde de
exactitatea datelor inscrise in agrementul
tehnic si de cercdrile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementul
tehnic nu it absolvd pe furnizori si'sau pe
utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementdrilor legale in vigoare.

o Verificaren mentinerii  aptitudinii  de
utilizare a produsului va fi realizatd
conform programului stabilit de comun
acord cu PROCEMA-CERCETARE gi
anume:  verificarea  aspectului,  «
comportdrii produsului pus In operd j§i
verificarea valabilitdgii certificatelor firmei
producdtoare; verificdrile se vor efectua la
interval de 12 luni, in SITU, la cel pugin o
fucrare seleciend din lista de referinge pusd
la dispozifie de titularul agrementului
tehnic.

» Acfiunile cuprinse in program §i modul lor
de realizare vor respecta actele normative
§i reglementdrile tehnice in vigoare.

« Orice modificare a tehnologiei de fabricare
§i / sau introducere de noi materii prime §i
materiale se va aduce la cunostinfa
elaboratorului de agrement tehnic penfru a
fi luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului
tehnic,

o PROCEMA-CERCETARE (sau alt organism
elaborator de agrement tehnic abilitat de

edtre CTPC in cazul in care cel initial isi

N inceteazd activitatea), va informa Consiliud

“ehnic Permanent peniru  Constructii
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despre rezultatul verificdrilor, iar dacd

acestea nu dovedesc mentinerea aptitudinii Valabilitate:
de utilizare, va solicita MDLPA anularea Valabilitatea agrementului tehnic este
agrementului tehnic din baza de date. 27.02.2026
«  Anularea agrementului tehnic se va face §i Valabilitatea avigului tehnic este 27.02.2025
in  cazul constatdrii  prin  controale, Prelungirea valabilitdfii avizului tehnic
efectuate  de cditre organismele  de trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni
supraveghere a piefei, a nerespectdrii tnainte de data expirdrii acestuia.
menfinerii constante a condifiilor de f_” cazul  neprelungirii  valabilidii
fubricatie i giilizars s awzuiwu mhmc,. agrementul tehnic se
; : anuleazd de la sine.
produsuluilprocedeului Modificarea / extinderea agrementului
e Incazul in care titularul de agrement tehnic tehuic s v face cu respectarea
nu se conformeazd acestor prevederi, se va termenului de valabilitate initial.
declansa procedura de retragere a

agrementului tehnic, Pentru grupa specializatd Nr.05
Presedinte ,
ing. Claudia IONESCU

3. Remarci complementare ale grupei specializate \

In vederea elubordrii agrementului tehnic referitor "Tevi i Sfitinguri din PEID peniru
alimentare cu gaze naturale combustibile ", fabricate de firma SC TEHNO WORLD S.RB'L , @ fost
analizatd documentatia pusd la dispozifie de cdtre firma SC TEHNO WORLD S.R.L. in calitate
de solicitant si titular.

In urma analizdrii documentatiei s-a constatat ci Jfirma TEHNO WORLD are implementat
sistemud calitdtii in productia de tevi din polietilend de inaltd densitate, conform ISO 9001:2015,
Firma este certificatd de cde TUV Rheinland Cert GmbH cu certificatuld nr. 01 1640 152 1057, De
asemenea, fevile din polietilena de inalta densitate sunt certificate de organismul de certificare BV
ftafia cu certificat nr. 6720022021,

Firma are implementar sistemul managementului de medin conform ISO 14001:2015 gi
detine certificat nr. 01 104 1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH. De asemenea firma are
implementar §i sistemul de management al sdandtdgii §i securitdfii vcupafionale, conform 15O
43001:2018 - certificat nr. 01 213 1321057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH.

Produsele finale sunt testate in laboratorul propriv awtorizat 1SC grad I

Tehnologia modernd de fabricagie aplicatd de firma TEHNO WORLD, conferd produselor
realizate eficientd, flabilitate §i o dwrabilitate de cel pufin 50 ani, in conditiile respectirii
prevederilor prezentului agrement tehnic.

Solicitantul agremeniului se va ingriji ca la punerea in functiune 3i recepfia la beneficiar a
produselor, acestea sd aibd elaborate instructiuni de exploatare §i intrefinere comncrete, care s
cuprindd §i norme de tehnica securitdii muncii specifice.

ESIE necesar ca in permﬂda de valabilitate g agrementului tehnic titularul de agrement tehnic
jatite omportarea in exploatare a produselor
% lucrdri de referintd) i sd le pund la
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dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de wtilizare a produsului va fi realizald conform
normativelor §i reglementarilor romdnegti in vigoare, precum §i a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricajie, de
introducere a noi componente sau materii prime §i materiale, se vor aduce la cunogtin{d
elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializatd nr.05 din cadrul PROCEMA CERCETARE iyi insugeste rezultatle testelor
R216/12.1002022; R220/15.10.2022; RII4/19.10.2022; RI143/25.10.2022 efectuate de cdtre
laboratorul I&P LAB - Italia ( Accredia — Italia’ ILAC/MRA). Sinteza rapoartelor de incercdri este
prezentatd in tabel.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARI

N, Denumire caracteristicd ‘ [ Fa, Normativ/ Valoare | Obserafii
Crt referingd STAS determing |
1 fa |
Teavd @90 - SDR 11 _PE 100
I Dimensinni
- diametrul exterior s o0 — 906 EN 50 L] Coresp
- grosime perete mm 82 < J126: 2005 &858
2 Indive de fTuiditate la cald in masd
- MER (190 °C' 7 5 k) 210 min 021434 ENISO .32 Coresp
200%5 fatd de 1133:2022
MIFR declarat
producator /s
+ 20% fajid de |
MFR pranula |
K Rezistenfa la presiune imterioard | i
fa temperatura de 20°C yi
presiune 10,80 bar h =163 ENISCH1I6T- =163 Coresp
1,2:2000
4, Alungire la rupere * = 350 56 o643 Covesp
62391 3:2015

Agrementul tehnic este valabil pentru "Tevi §i fitinguri din PEID pentru alimentare cu gaze
naturale combustibile ", fabricate de firma SC TEHNO WORLD SR.L, idenmificabil conform
datelor din dosarul tehnic §i la care fabricaia, punerea in operd i performantele sunt cel pufin la
nivelul prezentat.

4. Anexe

o EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1473 DIN 09.01.2023
AL SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedina de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia
TONESCU, ing. Cristing GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, si reprezeniant firma SC
TEHNO WORLD S.R.L. solicitantul de agremet tehnic, s-au evidentiat urmdtoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet §i la elaborarea lui au fost respectate
instrucfiunile PAT 172004 elaborate de CTPC;
¥ Produsul "Tevi §i fitinguri din PEID pentru alimentare cu gaze naturale
combustibile ", fubricate de firma SC TEHNO WORLD S.R.L corespunde cerinfelor
Sfundamentale de calitate cuprinse in Legea /e T995, cirmodificrile si completdrile ulterioare;
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Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitaie de 3 ani

#  Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1045-2023 continind 42 de pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FLAMAROPOL

- i

Teava PE 100 pentru gaze

«  Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - presedinte %ﬁ
Ing. Cristina GEORGESCU i

Ing. Gianni FLAMAROPOL 3{1
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