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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializatd nr. 05 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, din cadrul AXA — CERT S.R.L., analizand documentatia de solicitare de elaborare
agrement tehnic, prezentatd de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. din localitatea Baia, jud. Suceava
si inregistratd cu nr. 4560.a.3 din data de 04.07.2024, referitoare la “Fitinguri din PP cu etansare
prin compresiune pentru instalatii de apd” fabricate de catre firma NUPI INDUSTRIE ITALIANE
S.p.A din Italia, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 021-05/153-2024 in conformitate cu
normativele: NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare ale localitatilor, 1 9-2022: Normativ privind proiectarea, execufia
si exploatarea instalatiilor sanitare aferente cladirilor, NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare
utilizand conducte din materiale plastice, cu certificatele emise de Kiwa Cermet Italia S.p.A. din
Italia, cu buletine de incercare emise de laboratorul TEHNO WORLD din Romdnia §i cu
documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinid, toate valabile la aceasta datd.

1. Definirea succintd

1.1.  Descrierea succintd

-teuri reduse, Din. 25x20x25+110x90x110

Fitingurile din PP (polipropilena tip
blockcopolimer de culoare neagra) cu etansare
prin compresiune pentru instalatii de apa sunt
fabricate de firma NUPI INDUSTRIE ITALIANE
S.p.A din Italia prin procedeul de injectie in
matrite speciale din metal §i utilizate in refele
exterioare de alimentare cu apa potabila si de
stingere a incendiilor, apa conventional curatd,
canalizare, irigatii (montate ingropat in pdmdnt)
si instalatii interioare de alimentare cu apad
potabild (montate mascat sau ingropat in
pamant)

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune pentru instalatii de apa se produc
cu denumirea comerciald ELOPRESS.

Materia  prima  utilizatG  pentru
fabricarea fitingurilor cu etangare prin
compresiune este purd (nereciclatd).

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune se produc cu urmatoarele tipuri §i
caracteristici:

-mufe mixte cu filet exterior, Din.*Dn,
16x%"+110x4";

-mufe mixte cu filet interior, Din.%Dn,
16x%:"+110x4";

-mufe egale, Din.. 16110 mm;

-mufe reduse, Din., 20x16+110x90 mm;
-teuri egale, Din. 16110 mm,
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mm;
-teuri egale mixte cu filet exterior, Din:. X Dn %
Dine, 20x%"x20+110x4" x110 mm;

-teuri egale mixte cu filet interior, Din. X Dn %
Dint., 16x%"x16+110x4" x110 mm;

-coturi, Dine 16110 mm;

-coturi cu filet  exterior,  Din. %Dn,
16x%"+110x4";

-coturi  cu  filet interior,  Din. *xDn,
16x%:"<110x4";

-capace, Dint. 16+110 mm;

-adaptoare cu flange, Dint. XDn,

50x1%"+160x5";

-mufe mixte de trecere la conducte din cupru,

Dint, 25x22 mm;

-mufe mixte de trecere la conducte metalice,

Dint. xDn, 16x%:"+32 x%";

-coturi mixte de trecere la conducte metalice,

Dint. xDn, 20x%:"+25x%";

-teuri mixte de trecere la conducte metalice,

Dint. XDnX Dint., 20x%:"x20+25x%" x25 mm;

-sei de brangare cu/fara inel metalic de

intarire,Dine. XDn, 25 x7>"+160x3";

-sei de brangare duble cu/fara inel metalic de

intarire, DnXDim. XDn, ¥2"x25x%:"+ 3"x160x3";
Presiunea de lucru este de 10 bar pentru

fitingurile cu diametre cuprinse intre 75+110

mm si seile de bransament si de 16 bar pentru
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fitingurile cu diametre cuprinse intre 1663
mm.

Temperatura maximda este de maxim
+80°C ( functie de aplicatie).

Fabricarea fitingurilor din PP se executd
pe magini cu sisteme automatizate pentru:
dozarea materialelor componente, menfinerea
temperaturii constante in matrite, dispozitive cu
listare la imprimanta a protocolului de
fabricatie (protocolul contine tofi parametrii

1.2.  Identificarea produselor
Fitingurile din PP cu etansare prin

compresiune pentru instalafii de apa”
fabricate de catre firma NUPI INDUSTRIE
ITALIANE S.p.A din Italia sunt marcate la
fabricatie sau cu etichete autocolante pe
marcaje, indicandu-se:

sigla firmei;

-diametrul nominal;

-presiunea de lucru;

. & a -tipul materialului;
reali de proces), urmarirea pe calculator a o
5 : - -data productiei.
intregului proces de fabricatie.
2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii
Fitingurile din PP cu etangare prin
compresiune pentru instalatii de apd, fabricate
de firma NUPI INDUSTRIE ITALIANE S.p.A din
Italia, pot fi utilizate in refele exterioare de
alimentare cu apa potabila si de stingere a
incendiilor, apa conventional curatd, canalizare,
irigatii (montate ingropat in pamant) si instalatii
interioare de alimentare cu apd potabila (montate
mascat sau ingropat in pamant)

Pentru utilizarea preconizata in contact
cu apa potabila, fitingurile din PP cu etansare
prin compresiune trebuie sa defina aviz sanitar
eliberat de INSP in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul Sanatatii.

Avizul sanitar/notificare pentru produse
se elibereaza in functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa potabila.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii.
=Rezistentd mecanicd si stabilitate
Produsele se fabrica pe un flux tehnologic

automatizat, cu materii prime de calitate,
analizate i verificate de laborator autorizat.

Produsele au rezistentd mecanica la
conditiile normale de transport specificate de
producator §i la mecanice din

fiind controlate si testate la

sarcinile

exploatare,

producator conform normelor in domeniu.
Calitatea materialelor si solutiile adoptate
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in conceptia fitingurilor din PP cu etangare
prin compresiune pentru instalatii de apda confera
produselor rezistentd mecanicd, rezistentd la
uzurd §i stabilitate.

Produsele intrunesc conditiile cerute de
normativele in domeniu, rezistand conditiilor de
exploatare pentru care sunt fabricate.

Securitate la incendiu

Produsele nu fac obiectul unor exigente
particulare de comportare la incendiu.
Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

»Igiend, sandtate §i mediu inconjurdator
Fitingurile din PP cu etangare prin
compresiune pentru instalatii de apa, fabricate
de firma NUPI INDUSTRIE ITALIANE S.p.A din
Italia corespund conditiilor impuse prin legea
protectiei mediului, precum:
- Legea privind securitatea si sandtatea in
munca nr. 319/2006;
- Legea nr. 265/2006 privind protectia mediului,
actualizata;
- Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 346/2002,
republicata;
- Ordonanta 2/2021 privind depozitarea
degseurilor;
- Ordinul 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, actualizata;
- Ordinul 119/2014
completarile ulterioare;
- Ordinul nr. 275/2012, privind aprobarea
Procedurii de reglementare sanitara pentru

cu modificarile i
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punerea pe piata a produselor, materialelor,
substantelor ~ chimice/  amestecurilor  §i
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabild, cu modificarea si completarea cu
ordinul nr. 3.730/2023.

Materialele care intrda in contact cu apa
potabila trebuie sa fie aprobate sanitar §i
compozitia lor chimica trebuie sa respecte
Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (REACH) si
Regulamentul nr. 1272/2008, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Materialele  utilizate la fabricarea
fitingurilor din PP cu etansare prin
compresiune pentru instalatii de apad, nu sunt
biodegradabile, ele putdnd fi reciclate integral,
asigurandu-se astfel protectia mediului.

Dupa utilizarea produselor, trebuie sa se
respecte legislatia in vigoare in Romania
privind regimul deseurilor.

»Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Fitingurile din PP cu etangare prin
compresiune pentru instalafii de apda sunt
fabricate de firma NUPI INDUSTRIE
ITALIANE S.p.A din Italia, in conditiile
precizate de producator, confera sigurantd in
exploatare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimata a produsului.

Produsele sunt realizate din materie
prima virgind (pura).

Produsele nu necesita protectii impotriva
coroziunil.

Calitatea materialelor §i corectitudinea
montajului garanteaza constanta caracteris-
ticilor de functionare s§i exploatare a
produselor in conditii de siguranta.

*Protectia impotriva zgomotului

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune pentru instalaii de apd nu fac
obiectul unor cerinte speciale la zgomot,
acestea fiind montate ingropat in pamdnt sau
mascat in perete.

*Economie de energie si izolare termicd

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune pentru instalatii de apa se pot izola
termic daca instalatia necesita aceastd lucrare.

Economia de energie este asigurata prin
conceptia, tehnologia si sistemul de calitate a
execufiei care conduc la realizarea unor
produse cu consumuri energetice reduse.
»Utilizare sustenabild a resurselor naturale

Materialele utilizate la fabricarea pro-
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duselor nu sunt biodegradabile, ele putand fi
reciclate integral.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului

Durabilitatea  fitingurilor din PP cu
etangare prin compresiune pentru instalafii de
apd, fabricate de firma NUPI INDUSTRIE
ITALIANE S.p.A din Italia, este de 50 ani in
conditii normale de exploatare (conform
instructiunilor fabricantului).

Fabricantul acorda produselor o garantie
de 2 ani de la livrare, daca sunt respectate
instructiunile producdtorului cu privire la
depozitarea, punere in operd si exploatarea
produselor.

Fitingurile din PP cu etansare prin

compresiune pentru instalatii de apd, nu
necesitd operatii de intretinere speciald,
intretinerea trebuie sa se execute de catre
personal specializat, in conformitate cu
instructiunile producatorului si cu prescriptiile
tehnice indicate la cap. 2.3.4. din prezentul
agrement.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma NUPI INDUSTRIE ITALIANE
S.p.A din Italia are organizata productia sa de
fitinguri din PP cu etansare prin compresiune
pentru instalatii de apa, in sistem de
management al  asigurarii  calitatii, in
conformitate cu cerintele standardului ISO
9001:2015 fiind certificatd de catre Kiwa
Cermet Italia S.p.A. din Italia, cu certificatul nr.
13040-A, valabil pana la data de 12.07.2026.

Organizarea tehnica internd este struc-

turata astfel incdt permite un control permanent
al materiilor prime externe, fiind disponibil un
program de verificare intern/extern conform
Manualului de Asigurare a Calitatii  propriu
producatorului.

Calitatea productiei este asiguratd prin
executarea unui control permanent, atdt pentru
materiale §i pentru respectarea parametrilor
tehnologici, cdt si pentru produsul finit.

Sistemul calitdtii consta in verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepand de la materia prima pana la produsul

fint.

Periodic se efectueaza un control extern
prin intermediul unui laborator acreditat/
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autorizat, ceea ce garanteazd constanta calitafii
produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a fitingurilor din PP cu
etansare prin compresiune pentru instalafii de
apd, se face fara dificultati particulare, de catre
personal calificat dupa un proiect avizat, cu
respectarea instructiunilor furnizate de cdtre
producdtor si prescriptiilor tehnice prevazute la
pct. 2.3.4 din prezentul agrement.

Nu se vor pune in opera produsele care au
fost lovite, strivite sau zgariate.

Pdna la punerea in operd, produsele
trebuie pdstrate in ambalajele originale,
protejate de radiatia solard, de temperaturi
ridicate, de murdarire §i de patrunderea
corpurilor straine in interior.

Nu se vor utiliza produse murdare la
interior care pot afecta etanseitatea imbinarilor.

Lucrarile de imbinare dintre {tevi §i
fitingurile de compresiune din PP se realizaza
prin compresia pe exteriorul fevii a unui inel
special din poliacetil si strangerea cu ajutorul
unei piulife, iar etansarea se face cu garnituri
din NBR.

Lucrarile de imbinare dintre tevi i seile
de bransament se realizaza prin strangerea
mecanica a suruburilor iar etansarea se face cu
garnituri din NBR.

Lucrarile de imbinare se vor executa de
personal calificat cu sculele si materialele
recomandate de producditor.

Pentru depozitarea de lunga sau scurta
durata, producatorul va furniza date privind
conditiile de depozitare.

Fitingurile din PP nu se monteazd
suprateran sub actiunea directa a razelor
solare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-
a avut in vedere obtinerea si pdastrarea
constanta a proprietdtilor si caracteristicilor
esentiale ale produsului.

Astfel, se vor respecta regulile de
verificare a calitatii declarate in Sistemul de
Management al Calitatii, in Manualul de
Asigurare a Calitdtii si in politica de calitate,
proprii producatorului.

Agrement Tehnic nr. 021-05/153-2024

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune pentru instalatii de apa sunt
fabricate de firma NUPI INDUSTRIE
ITALIANE S.p.A din Italia, sunt astfel concepute
si fabricate incat corespund prevederilor
standardelor tehnice de firmd, standardelor in
vigoare §i a normativelor romdnesti in domeniu.

Produsele sunt astfel concepute incat
rezistd la solicitdarile mecanice, termice §i
chimice la care sunt supuse in conditii normale
de exploatare si respectad exigentele legislatiei in
domeniu, precum si cerintele ale Legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii,
republicatd, cu modificarile si completarile
ulterioare, acestea fiind prezentate in
subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor corespund standardelor
internationale, nu prezintd niciun pericol pentru
sandtatea oamenilor §i nu constituie un factor de
poluare a mediului ambiant.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune pentru instalatii de apa sunt
fabricate de firma NUPI INDUSTRIE
ITALIANE Sp.A din Italia,  conform
procedurilor tehnice proprii de fabricatie, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitatii intocmit inconformitate cu
recomandarile din standardul ISO 9001:2015 si
a normelor de proiectare romanesti in vigoare,
pe o linie tehnologica semiautomatizata care
asigurd fabricarea produselor la parametri
cerufi.

Producatorul  efectueaza  controlul
calitatii procesului de fabricare si al produselor
finite.

2.3.3 Conditii de livrare

La livrare produsele sunt insofite de
declaratia de conformitate cu Agrementul
Tehnic eliberat pentru acestea, conform
standardelor SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
“Evaluarea conformitdtii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 1: Cerinte
generale” si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005
“Evaluarea conformitdtii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport”, de Aviz sanitar cu
termen de valabilitate corespunzator si de
instructiunile de transport, depozitare, punere
in opera si utilizare, in limba romdna.
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Depozitarea, manipularea i utilizarea
produselor se vor face in conformitate cu
recomandarile producatorului.

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune se livreaza ambalate individual in
pungi din material plastic sau cutii din carton
(functie de diametru,).

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune pentru instalatii de apa sunt
fabricate de firma NUPI INDUSTRIE
ITALIANE S.p.A din Italia, se livreaza astfel
incdt se asigurd protectia produselor impotriva
loviturilor sau caderilor accidentale ce le pot
afecta integritatea.

Pe durata transportului, a manipularii,
depozitarii §i partial a punerii in operd,
produsele se pdstreaza in ambalajele originale.

2.3.4. Conditii de punere in operd

La punerea in opera a produselor se vor
respecta instructiunile de montare ale produ-
catorului si prevederile din normativele:

- I 9-2022: Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor,

-NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare ale localitatilor,

-NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor sanitare
si a sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare utilizand conducte din materiale
plastice.

- Ordinul ANRSC nr. 88/2007 pentru aprobarea
Regulamentului-cadru  al  serviciului  de
alimentare cu apa si de canalizare, cu
modificarile §i completarile ulterioare.;

Punerea in opera a fitingurilor din PP cu
etangare prin compresiune pentru instalatii de
apa, fabricate de firma NUPI INDUSTRIE
ITALIANE S.p.A din Italia, se face de catre
persoane specializate, dupa un proiect intocmit,
verificat §i avizat conform instructiunilor
fabricantului, cu respectarea cerintelor de
calitate prevazute de Legea nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, republicata, cu modifi-
carile si completarile ulterioare.

Personalul va purta echipament de
protectie corespunzdator si va respecta regulile
de igiena muncii.

Fitingurile din PP cu etansare prin
compresiune pentru instalatii de apa se pot pune
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/s

in opera atdt in instalatii de apa noi, cat si la
modernizarea retelelor si instalatiilor de apa.

Concluzii
Aprecierea globald
Utilizarea fitingurilor din PP cu

etangare prin compresiune pentru instalafii
de apd, in domeniile de utilizare acceptate
este apreciatd _favorabil, in condifiile
specifice din Romdnia dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata in
contact cu apa potabild, fitingurile din PP
cu etangare prin compresiune trebuie sa
detind aviz sanitar eliberat de INSP in
conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii.

Avizul  sanitar/notificare  pentru
produse se elibereaza in functie de
compozitia materialelor care intra in
contact cu apa potabila.

Conditii

Calitatea produselor i metoda de
fabricare au fost examinate §i  gasite
corespunzatoare de laboratorul incercari Tehno
World din loc. Baia, jud. Suceava si trebuie
mentinute la acelasi nivel pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

Acorddand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implica in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

Orice recomandare relativa la folosirea in
conditii de siguranfa a acestor produse, care
este continutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfele minime necesare la
punerea in opera gi in exploatare.

AXA — CERT raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele Tehnice nu ii absolva
pe  furnizori  gsi/sau  pe  utilizatori  de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

Verificarea mentinerii  aptitudinii  de
utilizare a produsului va fi realizatd de catre
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titularul conform
programului stabilit de comun acord cu AXA-
CERT, program care consta in verificari la 24
de luni pe produse (caracteristicile produsului
privind verificarea aspectului, verificarea
dimensiunilor, verificarea rezistentei la
presiune) verificarea valabilitatii certificatului
pentru sistemul de management al calitatii al
unitdatii producatoare.

Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementarile tehnice in vigoare.

AXA — CERT va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre organisme
abilitate a nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie §i utilizare ale
produsului.

In cazul in care titularul de Agrement

agrementului  tehnic,

Tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
Agrementului Tehnic.

Valabilitate agrement tehnic: 24.10.2027

Valabilitate aviz tehnic: 24.10.2026

Prelungirea  valabilitatii  avizului
tehnic trebuie solicitata cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitatii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.

Modificarea/Extinderea
agrementului  tehnic se va face cu
respectarea termenului de valabilitate
initial.

Pentru grupa specializatd nr. 05
Presedinte

Ing. loan Razvan Vi

DIRECTOR GENfRA%’ X\ A

Aud. sen. Doina Mm‘ﬁﬁ

NS
\t\fs .

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elaborarii agrementului tehnic pentru FITINGURI DIN PP CU ETANSARE PRIN
COMPRESIUNE PENTRU INSTALATII DE APA, fabricate de firma NUPI INDUSTRIE ITALIANE
S.p.A din Italia, a fost analizata documentatia pusa la dispozitie de catre TEHNO WORLD SRL din

localitatea Baia, jud. Suceava, in calitate de solicitant §i titular.

In urma analizarii documentatiei s-a constatat ca firma NUPI INDUSTRIE ITALIANE S.p.A
din Italia isi desfasoara activitatea in sistem de management al asigurarii calitatii, pentru productie

conform standardului ISO 9001:20135.

In acest sens firma NUPI INDUSTRIE ITALIANE S.p.A din Italia este certificatd de firma Kiwa
Cermet Italia S.p.A. din Italia, cu certificatul nr. 13040-A, valabil pdna la data de 12.07.2026.
Conceptia produselor si tehnologia moderna aplicata de NUPI INDUSTRIE ITALIANE S.p.A

din Italia la fabricarea fitingurilor din PP cu etangare prin compresiune pentru instalatii de apd
confera produselor realizate rezistenta, fiabilitate §i o durabilitate de 50 ani in conditiile respectarii

prevederilor prezentului Agrement Tehnic.

Durabilitatea acestor produse este influentata favorabil printr-o proiectare, montare §i
exploatare corecta, respectand instructiunile fabricantului §i cerintele normativelor romanesti in

vigoare.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producatorul sa obtina date
de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor si s le puna la
dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii avizului agrementului tehnic.
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Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale,

se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.
In agrementul tehnic au fost introduse observatiile comisiei de avizare din sedinta de avizare
din data de 24.10.2024, anexate la dosarul tehnic.
Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul AXA-CERT isi insuseste rezultatele testelor si verifi-
carilor efectuate de laboratorul incercari Tehno World din loc. Baia, jud. Suceava, autorizat 1.S.C-
INSPECTORATUL DE STAT IN CONSTRUCTII, cu nr. 3722/16.06.2024, rapoarte de incercare nr.

584, 585/06.09.2024.

SINTEZA RAPAOARTELOR DE INCERCARE

Denumire Valoarea Norma/ Valoare
e caracteristicd de referinta STAS determinatd e
sa de bransare Dint. 110 mm/1" montatd pe feavd PE 100, Dext. x grosime perete 110%7,0 mm, Pn 10 bar,
SDR 17
In urma analizei
Fitingul se verificd vizual, suprafefei interioare si
i i i exterioare nu s-au
. sup.rafe[ele m'terlvoare $i SR EN a Tehno
Verificrea exteriore trebuie sd fie fara 122012024 constatat asperitdfi, World
1. aspectului si asperitd{i. neregularitati,lipsa de p O_ neregularitdi sau alte Buso, jud
culoarea materla! sau sau alte defecte 73032024 defecte constructive, P
constructive, culoarea trebuie sa ’ . .
. d culoarea este uniforma
fie uniforma
corespund
Ansamblul se introduce in
standul de incercari.
Se aplica constant si treptat -
presiune pdnd la atingerea P’i” bzzr
valorii presiunii de incercare . =1 g
Pi=Pnx1,5 bar (15 bar). In urma testarii nu s-au
Verificarea Se introduce ansamblul intr-un constatat ruperi sau Tehno
5 rezistentei la bazin cu apd in care se SR EN ISO deformari ale World
) presiune a mentine constantd temperatura | 1167:2006 | materialelor sau scurgeri| Baia, jud.
ansamblului Ia' +20"C 4 . de fluid in zonele de Suceava
Se mentin p'resmnea si ) smbinare
_ temperatura timp de o orad.
In aceasta perioada de timp nu
trebuie sa fie pierderi de fluid A
de incercare sau deformatii
remanente ale ansambului.
Verificarea
A . : Se efectueazad in conformitate cu . Tehno
ZISt ==
5 ’(e rljsf::;’ ’i e Va’d SR EN ISO 3459:2022 SR EN ISO r ’T:(I)'S vl World
’ i & Nu se admit infiltratii de fluidde | 3459:2022 o Baia, jud.
tiva) a ansam- " B corespunde
” incercare la imbinari Suceava
blului
Crt Denumire Valoarea Norma/ Valoare Ladones
caracteristicd de referinta STAS determinatd e
Mufd de compresiune Dint. 63 mm/1" montatd pe teava din PE100, Dext. x grosime perete 63%5,6 mm,
Pn 16 bar, SDR 11
Fitingul se verifica vizual, i -
. . ¢ n urma analizei
. sup.rafe[ele m'terlvoare {1 ) SR EN choed iai ) Tehno
Verificrea exteriore trebuie sd fie fara 122012024 suprafefel interioare §i World
I aspectului §i asperitdfi, neregularitdti,lipsa de p O_ exterioare nu s-au Baia, jud
culoarea materia.l sau sau alte defectte ) 7303:2024 constatat asperitafi, Su cé v a.
constructive, culoarea trebuie sa neregularitdyi sau alte
fie uniforma
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defecte constructive,
culoarea este uniforma
corespund
Ansamblul se introduce in
standul de incercari.
jcd j tat
Se ap]tca co‘ns'tanl si trepta Pi=24 bar
presiune pdand la atingerea i 4
i e T=1 ora
valorii presiunii de incercare | W - S
Pi=Pnx1,5 bar (24 bar). :
Verificarea Se introduce ansamblul intr-un constatat PRgPE Tehno
5 rezistentei la bazin cu apd in care se SR EN ISO deformari ale World
) presiune a mentine constantd temperatura | 1167:2006 | materialelor sau scurgeri| Baia, Jjud.
ansamblului la +20°C. de fluid in zonele de Suceava
Se mentin presiunea §i imbinare
_ temperatura timp de o ord.
In aceasta periqadd d'e timp nu corespunde
trebuie sd fie pierderi de fluid
de incercare sau deformafii
remanente ale ansambului.
re-li/:trefi’?rlfzavi 4 Se efectueaza in conformitate cu Pi—-0.8 bar Tehno
3 (-resiu:w Sk SR EN ISO 3459:2022 SR EN ISO T:I' e World
ke 89\ Nu se admit infiltrafii de fluid de | 3459:2022 Baia, jud
tiva) a ansam- h g o< e corespunde
blului incercare la imbindri Suceava

Agrementul tehnic este valabil pentru produsele descrise la pct 1.1, identificabile conform
datelor din dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in opera si performantele sunt cel pufin la
nivelul prezentat.

4.Anexe

Extrase semnificative din procesul verbal nr. 4560.a.4 din data de 14.10.2024 al sedintei de
deliberare al grupei specializate
In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat:
Sing. Grigore VINCENE,
Ing. Costel IACOB,
Ing. Georgeta SALAGEANU
Ing. loan Razvan VINCENE
s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul este complet si in elaborarea lui au fost respectate instructiunile elaborate de CTPC;
Fitingurile din PP cu etansare prin compresiune pentru instalatii de apd, fabricate de firma
NUPI INDUSTRIE ITALIANE S.p.A din Italia corespund cerintelor fundamentale de calitate
cuprinse in Legea 10/1995, republicatd, cu modificarile si completarile ulterioare.
Domeniul de utilizare in constructii a produsului este cel mentionat la pct. 2.1, fiind necesar
ca prin punerea in operd a acestuia, care se face in conditiile specificate in agrement la pct. 2.2.4 §i
2.3.4, sd fie respectate si cele prevazute in documentatia tehnica de executie a producatorului.
Prelungirea termenului de valabilitate al avizului tehnic dupa data de expirare, se va face in
functie de rezultatele verificarilor privind calitatea si comportarea in exploatare a produsului la
constructii realizate de solicitant. In cazul neprelungirii valabilitatii avizului tehnic, agrementul
tehnic se anuleaza de la sine.
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Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a aprobat prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

PREZENTARE PRODUSE

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 021-05/153-2024, contindnd 30 pagini, face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.

eTitular de agrement tehnic:

TEHNO WORLD SRL
Localitatea Baia, nr. 1616, DN 2E Km 2, jud. Suceava
tel: 0725055124

Raportorul Grupei Specializate nr. 05
Sing. Grigore VINCENE /’,%’W
Membrii grupei specializate:

Ing. Costel IACOB Z

Ing. Georgeta SALAGEAN

Ing. loan Razvan VINCENE
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