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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee §i echipamente pentru

instalatii aferente constructiilor din cadrul

S.C. PROCEMA CERCETARE

S.R.L., analizand documentatia de prelungire agrement tehnic, nr. 003-05/617-
2017, prezentati de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Suceava §i inregistrati
cu nr. 2152 din data de 25.08.2020, referitoare “Electrofitinguri §i piese sudabile
de legaturd din polietilend, tip Elofit” fabricate de firma NUPIGECO S.p.A. —

Italia,

elaboreazd prezentul Agrement

Tehnic nr. 003-05/847-2020, in

conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referinta
si ghidurile tehnice de agrement nr. 062, 158, 161 ,167, 182, 236 si 246 toate

valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1.  Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se referd la
"Electrofitinguri si piese sudabile de legdturd
din polietilend, tip ELOFIT", fubricate de
firma NUPIGECO S.p.A. - Italia. Produsele
se utilizeazd la executarea si repararea
instalatiilor de alimentare cu apd,, instalatiilor
de canalizare si la executarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale.

Pentru sistemele de alimentare cu gaze
naturale se utilizeazd conducte din polietilend
(PE 80, PE 100 cu SDR 11) montate ingropat,
aflate in aval de stafia de predare .

Asamblarea tevilor din PEID se realizeazdi
prin urmdtoarele procedee: sudare ‘‘cap la
cap”;  sudare prin  electrofiuziune  cu
electrofitinguri din PE; asamblare mecanicd a
tevilor din PE cu fitinguri mecanice. Pentru
trecerea de la (evile din polietilend la tevi din
otel firma produce fitinguri de tranzitie cu
asamblare mecanicd cu filet.

Fitingurile ELOFIT sunt realizate prin
injectie din granule de polietilend, sau
confectionate din tronsoane de teavd din PEID.

Fitingurile din PE 80, PE 100 tip ELOFIT se
produc pentru asamblarea componentelor din
polietilend ale retelei, cu diametre cuprinse
intre 20 + 800 mm, cu raport diametral
standard SDR 11, SDR 17, SDR 33, pentru
presiuni de lucru de 6 - 16 bar.

Sudarea prin electrofuziune a elementelor
instalatiei (tevi,  fitinguri  din
realizeazd prin utilizarea electrofitingur zlor cu/

/f,’ ;*Ro,nm i
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PEID), ‘Se/’(i:g—delecz‘rzca inglobatd, fabricat in 18 mdrimi, cu

diametrul nominal (diametru nominal interior
muffd) cuprins in domeniul @ 20 - @ 800 mm.

Electrofitingurile sunt  fitinguri  speciale
(mufe, teuri, coturi, reductii, ramificatii. piese
speciale, adaptoare) fabricate prin injectie din
granule de polietilend reprezentate printr-un
amestec omogen de rdsind, antioxidanii,
stabilizatori u.v. §i pigmenyi.

Electrofitingurile sunt realizate cu mufe la
capete, cu rezistenfd electricd inglobatd, cu
martori de sudurd §i  racorduri pentru
conectarea acestora la cablurilor electrice ale
echipamentului de sudare.

Firma NUPIGECO  fabricd o gamd
diversificatd de fitinguri, ce cuprinde:

1. Electrofitinguri fabricate din PE100:

- mufd  cod EME020 = EMES00, pentru tevi
apd/gaz, cu SDR 11si PN 16 bar, fiting cu
rezisten{d electricd inglobatd, fabricat in 26
mdrimi, cu diametrul interior de 20 + 800 mm;
- mufd lungd, cod EMEL032 +~ EMELQG3,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 11§i PN 16 bar,

fiting cu rezistentd electricd inglobatd, fabricat

in 18 mdrimi, cu diametrul interior de 110 +
800 mm;

- mufd cod DMEI10 + DMESO0, pentru fevi
apd / gaz cu SDR 175i PN 10 bar,  fiting cu
rezistenfd electricd inglobatd, fabricat in 18
mdrimi, cu diametrul interior de 110 +~ 800
mm,

- mufd cod FMEIIQ +~ FMES800, pentru tevi
apd uzatd cu SDR 33,  fiting cu rezisten{d

lidmetrul interior de 110+ 800 mm;

?\
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- reductie — cod RDEII0 ~ RDESO0, pentru
tevi apd / gaz cu SDR 115i PN 16 bar, fiting cu
rezistentd electricd inglobatd, fabricat in 19
mdrimi, cu diametrul exterior de 32/ 20 + 160/
125 mm;

- reductie speciald — cod ERDEIIO +
ERDES00, pentru tevi apd / gaz cu SDR 11gi
PN 16 bar, fiting cu rezisten(d electricd
inglobatd, fabricat in 2 mdrimi, cu diametrul
exterior de 110/ 100+ 160/ 150 mm;

- teu egal — cod ETCEQ20 ~ ETCE200, pentru
tevi apd / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar, fiting cu
rezistenfad electricd inglobatd ( modelul
ETCEQQ este bifilar), cu imbinare spigot pe
ramificatie, fabricat in 13 mdrimi, cu diametrul
exterior de 20 + 200 mm;

- teu redus — cod ETERII63 = ETERIGI2,
peniru fevi apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar,
fiting cu rezisten{d electricd inglobatd, cu
imbinare spigot pe ramificatie, fabricat in 9
mdrimi, cu diamelrul exterior de 110/63 ~ 160
/125 mm;

- dop — cod ECALEQ20+~ ECALE315, fiting
pentru cap de feavd apd / gaz, cu SDR 11 §i PN
16 bar, cu rezistentd electricd inglobatd,
fabricat in 18 mdrimi, cu diametrul exterior de
20+315 mm;

- cot la 30° - cod ECEM30090 ~ ECEM30125,
pentru tevi apd / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar,
fiting cu rezistenid electricd inglobatd, fabricat
in 3 mdrimi, cu diametrul interior de 90 mm;
110 mm; 125 mm;

- cot la 45° - cod ECEM032 + ECEM200,
pentru tevi apd / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar,
fiting cu rezisten(d electricd inglobatd, fabricat
in 11 mdrimi, cu diametrul interior de 32 + 200
mm,

- cot la 90° - cod EGEM020 + ECEM200,
pentry fevi apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar,
fiting cu rezistenid electricd inglobatd, fabricat
in 13 mdrimi, cu diametrul interior de 20 +~ 200
mm;

- cot la 90° cu support - cod EGEMS090 +
ECEMSI25, pentru tevi apd / gaz cu SDR 11 §i
PN 16 bar, fiting cu rezistentd electricd
inglobatd, fabricat in 3 mdrimi, cu diametrul
interior de 90 mm, 110 mm §i 125 mm;

- sa cu teu de derivatie pentru interventii — cod
EPRES04020 +~ EPRES31563, pentru fevi apd /
gaz cu SDR 11 5i PN 16 bar, fiting cu rezistenfd
electrica inglobald, fabricat in doud variante,
cu colier sau cu chingd, prevdzut cu capac

pentru intervenfii, cu posibilitate de deviere
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traseu, fabricat in 84 mdrimi, pentru fevi cu
diametrul exterior / diametru ramificatie de 40 /
20+ 315/63 mm.

- sa pentru reparafii cu adaptor — cod
EPRESTL356363, pentru fevi apd / gaz cu SDR
11, SDR 17 si PN 16 bar, fiting cu rezistentd
electricd inglobatd, prevdzut cu capac pentru
intervenfii, cu posibilitate de deviere traseu,
fabricat in 6 mdrimi, pentru tevi cu diametrul
exterior / diametru ramificatie de 355/ 63+ 630
/63 mm;

- sa cu teu de derivatie pentru interventii, etang
— cod EPRESZ09032 +~ EPRESZ31563, pentru
tevi apa / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar, fiting cu
rezistenfd electricd inglobatd, cu chingd,
previzut cu capac etans pentru infervenfii, cu
posibilitate de deviere traseu, fabricat in 22
mdrimi, peniru fevi cu diametrul exterior /
diametru ramificatie de 90/ 32 + 315/63 mm;

- sa cu teu de derivafie pentru inlerventi,
mdrime medie — cod EPREF06332 pentru fevi
apd / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar, fiting cu
rezisten{d electricd inglobatd, cu colier,
prevdzul cu capac penfru infervenfii, cu
posibilitate de deviere traseu, fabricat intr-o
Singurd mdrime, pentru fevi cu diametrul
exterior / diametru ramificatie de 63 / 32 mm;

- sa cu teu de derivatie cu robinef, pentru
intervenii  — cod  EPREV(090032 +
EPREV31563, fiting cu rezistentd electricd
inglobatd, cu robinet, pentru interventii, cu
posibilitate de deviere traseu, fabricat in 44
mdrimi, pentru fevi apd / gaz cu SDR 11 gi PN
16 bar, cu diametrul exterior / diametru
ramificafie de 90/ 32+ 315/63 mm,

- $a — cod ECOL04020 ~ ECOL31563, pentru
tevi apd / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar, fiting cu
rezistenfd electricd inglobatd, fabricat in doud
variante, cu colier sau cu chingd, fabricat in
85 mdrimi, pentru tevi cu diametrul exterior /
diametru ramificatie de 40/ 20+ 315/63 mm;

- sa pentru diametre mari pe derivatie — cod
ECOL011075 + ECOL315125, pentru tevi apd /
gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar, fiting cu rezisten{d
electricd inglobatd, cu chingd, fabricat in 30
mdrimi, pentru fevi cu diametrul exterior /
diametru ramificatie de 110/ 75 + 315/125 mm;
- sa egal — cod ECOL06363 + ECOL125125,
pentru tevi apd / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar,
fiting cu rezistenfd electricd inglobatd, cu
chingd, fabricat in 4 mdrimi, pentru tevi cu
diametrul exterior / diametru ramificatie de 63 /
63/~ 123(125 mm;
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- sa de tranzifie cu filet interior pe ramificafie
— cod ECOLF090 = ECOLF313, pentru tevi
apd / gaz cu SDR 11 §i PN [6 bar, fiting cu
rezistenfd electricd Inglobatd, cu chingd,
pentru trecerea la tevi din cupru , fabricat in 11
mdrimi, pentru fevi cu diametrul exterior /
diametru ramificagie de @ 90/ 2"+ @ 315/ 2";

Rezistenta electricd a electrofitingurilor, sub
formd de spirald continud, este prevdzuld la
ambele capete cu terminale de contact metalice,
pe care se aplicd diferente de potential, prin
bornele echipamentului de sudare.

2. Fitinguri injectate din PE 100 pentru
sudura cap la cap: Sudarea se realizeazd fard
aport de material si fard modificarea structurii
si proprietdfilor fizico-chimice ale elementelor
in zona de sudare. Procedeul de sudare cap la
cap, constd in incdlzirea simultand a
suprafetelor de asamblat pdnd la temperatura
de fuziune, utilizdnd wun elemeni electric
incdlzitor.

Procedeul se wutilizeazd: la asamblarea
tevilor intre ele; la asamblarea fevilor cu
[fitingurile (fitinguri cu capete drepte/circulare);
la confectionarea fitingurilor din tronsoane de
feavd.

Gama de fitinguri din PE 100 realizate prin
injectie, in matrild, din granule din polietilend
de inaltd densitate cuprinde urmdtoarele.

- cot la 45°; 90° - cod DC063 + DC400, cod
DG063 - DG400, pentru tevi apd / gaz cu SDR
17 §i PN 10 bar, cu stut pe capete, fabricat in
15 mdrimi, cu diametrul exterior de 63 - 400
mm,

- cof la 90° - cod EG025 - EG400, pentru fevi
apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar, cu stuf pe
capete, fabricat in 19 mdrimi, cu diametrul
exterior de 25 - 400 mm;

- cot la 45° cod EC032 ~ EC400, pentru tevi
apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar, cu stuf pe
capete, fabricat in 18 mdrimi, cu diametrul
exterior de 32 - 400 mm;

- teu egal la 90° — cod DT063 + DT400,
pentru tevi apd / gaz cu SDR 17 §i PN 10 bar,
cu stut pe cele trei capete, fabricat in 15
marimi, cu diametrul exterior de 63 - 400 mm;

- teu egal la 90°— cod ET025 - ET400, pentru
tevi apd / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar, cu stut
pe cele trei capete, fabricat in 19 mdrimi, cu
diametrul exterior de 25 - 400 mm;

- teu redus la 90° — cod DTRSII63 ~+

DTRS2216, pentru tevi apé / gaz cu SDR 17 §i+%

PN 10 bar, cu stut pe cele trei capete, fabri;’ézz“
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in 18 mdrimi, cu diametrul exterior / diametru
ramificatie de 110/ 63 - 225/160 mm;

- teu redus la 90° — cod ETRS6332 - ETRS2216,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 11 si PN 16 bar,
cu stuf pe cele trei capete, fabricat in 19
mérimi, cu diametrul exterior / diametru
ramificatie de 63 / 32 - 225/160 mm;

- reducfie scurtd - cod ERDC2520 -
ERDC4035 §i cod DRDC2520 - DRDC4035,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 11, SDR 17 i PN
16 bar ,PN 10 bar, fabricat in 19 mdrimi, cu
diameltrul exterior de 250/ 200 - 400 / 355 mm;
- reductie SDR 17, PN 10 bar — cod DRD7563 -
DRD4035, pentru fevi apd / gaz, fabricatd in 45
mdrimi, cu diametrul exterior de 75/ 63 - 400 /
355 mm;

- reductie SDR 11, PN 16 bar — cod ERD3225 -
ERDAH035, pentru fevi apd / gaz cu fabricatd in
59 mdrimi, cu diametrul exterior de 32 / 25 -
400/ 355 mm;

- dop SDR 17, PN 10 bar - cod DCALOG3 -
DCAL400, pentru tevi apd / gaz, fiting pentru
cap de teavd, fabricat in 15 mdrimi, cu
diametrul exterior de 63 - 400 mm;

-dop SDR 11, PN 16 bar - cod ECALO20 -
ECAL400, pentru fevi apd / gaz, fiting pentru
cap de teavd, fabricat in 20 mdrimi, cu
diametrul exterior de 20 - 400 mm;

- adaptor de flansd variantd lungd, SDR 17, PN
10 bar — cod DCRT063 - DCRT630, pentru
asamblare la elementele cu flansd ale
instalatiel, fabricat  in 19  mdrimi, cu
dimensiunile de racordare (diametrul exterior
in zona de asamblare prin sudare) in domeniul
63 + 630 mm;

- adaptor de flangd variantd lungd, SDR 11, PN
16 bar — cod ECRT025 +~ ECRT630, pentru
asamblare la elementele cu flansd ale
instalatiei, fabricat  in 23 mdrimi, cu
dimensiunile de racordare (diametrul exterior
in zona de asamblare prin sudare) in domeniul
25 - 630 mm;

- adaptor de flansd varianid scurtd — cod
ECRTC280 + ECRTC630 si cod DCRTC280 -
DCRTC630, pentru tevi apd / gaz cu SDR 11,
SDR 17 si PN 16 bar ,PN 10 bar, pentru
asamblare la  elementele cu flansd ale
instalatiei, fabricat in § marimi, cu
dimensiunile de racordare (diametrul exterior
in zona de asamblare prin sudare) in domeniul
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3. Fitinguri confectionate din PE 80, PE 100
pentru sudura cap la cap:  fitinguri realizate
din tronsoane de jeavd asamblate intre ele prin
sudurd cap la cap. Gama de fitinguri
confectionate cuprinde.

- cot la 30° - cod EC300614 - EC300663, cod
EC301014 - EC301063,

cod EC301614 - EC301663, pentru presiuni
nominale PN 6, PN 10, PN 16, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 - 630 mm;

- cot la 45° - cod EC450614 - EC450663, cod
EC451014 -EC4510063.

cod EC451614 - EC451663, pentru presiuni
nominale PN 6 PN 10, PN 16, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 - 630 mm;

- cot la 60° - cod EC600614 -EC600663, cod
EC601014 - EC601063,

cod EC601614 - EC601663, pentru presiuni
nominale PN 6, PN 10, PN 16, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 - 630 mm;

- cot la 90° - cod EC900614 - EC900663, cod
EC901014 - EC901063,

cod EC901614 - EC901663, pentru presiuni
nominale PN 6, PN 10, PN 16, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 + 630 mm;

- teu egal la 90° — cod ET900614 -
ET900663, cod ET901014 - ET901063, cod
ET901614 - ET901663,  penfru presiuni
nominale PN 6, PN 10, PN 16, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 - 630 mm;

- teu redus la 90° — cod ETRI6GI4]] -
ETRI63128, pentru presiunea nominald PN

16, realizat din PE 80 cu diametru exterior /
diametru ramificatie de 140/110 - 315/280 mm;

Fitingurile realizate din fronsoane de teavd
din PE 100 sunt fabricate in aceiasi gamd
dimensionald cu cele din PE 80 cu deosebirea
codului de identificare §i anume gruparea
" ce le diferentiazd.

Firma NUPIGECQ pune la dispozitie
utilizatorilor o gamd diversificatd de armdturi,
adaptoare, accesorii §i echipamente de sudare
peniru punerea in operd a produselor gi
realizarea instalafiilor.

1.2.  Identificarea produselor

Electrofitingurile si piesele sudabile de
legdturd din polietilend, tip ELOFIT fabricate
de firma NUPIGECO S.p.A. - ltalia sunt
identificabile dupd  marcajul de pe corpul
produselor.

Fitingurile au culoare
marcheazd din fabricatie
urmdtoarele date:

- sigla firmei producdtoare;

- dimensiuni caracteristice { diametru,

unghi),

- materialul fitingului,

- presiunea nominala (PN);

- timp de incdlzire x timp racire

(pentru electrofitinguri ;

- standardul de produs;

- data fabricatiei;

Marcajele trebuie sd fie clare §i durabile.

neagrd §i se
pe corp cu

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in

constructii

Electrofitingurile si piesele sudabile de
legiiturd din polietilend, tip ELOFIT fabricate
de firma NUPIGECO S.p.A. - Italia  pot fi
utilizate in constructii la:

- sisteme de distribufie §i repartitie a gazelor
naturale combustibile, montate fngropat;
- instalatii  de alimentare cu apd;
- instalafii de canalizare (ape uzate §i ape
meteorice);

Temperatura mediului ambiant in care se
realizeazd sudarea  optimd a elementelor
trebuie sd fie mai mare de + 5°C.

AT 003-05/847 -2020
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La realizarea imbindrilor dintre conducte din
polietilend se vor respecta “Normele tehnice
pentru proiectarea §i executarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale”- indicativ
NTPEE- 2018.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabild electrofitingurile §i piesele
sudabile de legdturd din polietilend, tip
ELOFIT, trebuie sd defind aviz sanitar, in
conformitate cu reglementirile emise de
Ministerul Sandtditii.
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2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Electrofitingurile si piesele sudabile de
legdturd din polietilend, tip ELOFIT fabricate
de firma NUPIGECO S.p.A. — Italia cau
calitatea de a fi utilizate in constructii deoarece
indeplinesc cerintele fundamentale ale Legii
1071995, privind calitatea in constructii, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

e Rezistentd mecanicd si stabilitate

Instalatiile realizate folosind electrofitiguri
sunt etanse §i au aceleasi caracteristici de
rezisten{d la presiune, rezistenfd la abraziune,
rezistenfd  chimicd  §i  rezistenfa la
temperaturile de exploatare ca si a elementelor
asamblate.

Solutiile adoptate in conceptia fitingurilor,
materialele  utilizate la  fabricarea  §i
asamblarea acestora, polietilend de inaltd
densitate PEID (tip PE 80 si PE 100), conferd
produselor  rezisten{d §i  stabilitate in
exploatare.

Polietilena de inaltd densitate (PEID) din
care se fabricd fitingurile §i piesele de
legdturd, este un material dur, rezistent lu
impact §i tractiune (rezistenta la tracfiune 38
N/mm2), rezistent la abraziune, cu proprietdti
bune antifrictiune.

Polietilena PEID este un polimer cu masd
moleculard mare (densitatea aprox. 0.97 g/
em3), ceea ce ii asigurd stabilitate chimicd la
actiunea agentilor chimici din materialele de
constructii (beton, ipsos, mortar), la acfiunea

acizilor, bazelor, sarurilor oxidanite
(permanganat de potasiu), a detergentilor si la
intemperii.

Rezistenta produselor  din PEID  este
limitatd la actiunea acizilor concentrafi §i a
derivafilor acestora (acid azotic, acetond, acid
acetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi
gragi), alcool etilic, a compugsilor sau
derivatilor din petrol si a uleiurilor minerale,
la temperaturi de peste 90 °C.

Produsele din PEID nu pot fi utilizate in
terenuri unde solul este uleios, imbibat cu
benzind, solventi sau in spafii in care

/s

aceste produse chimice. If
(i
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Polietilena isi pdstreazd stabilitaiea termicd
intr-un domeniu larg de temperaturi cuprinse
intre -40° - +80°C.

Constructia  speciald §i  maleabilitatea
tevilor i fitingurilor din PEID (modulul de
elasticitate de 1150 N/mm2) oferd flexibilitate,
rezisten{d ridicatd la strivire, rigiditate inelard
ridicatd la o masd relativ redusd (densitatea
PEID este 0,97 este g/em3) comparativ cu alte
materiale termoplastice (PVC-C, PVC-U).

e Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

o [giend, sandtate §i mediu tnconjurditor
Prin  forma constructivd §i materialele
utilizate produsele nu prezintd niciun pericol
peniruy  sandiatea oamenilor si nici nu
constituie un factor de poluare a mediului in
conformitate cu legislatia in domeniu, dacd se
respectd cu strictefe indicatiile din manualul de
exploatare §i intrefinere al produselor..

Suprafaja interioard lisd usureazd curgerea
si impiedicd depunerea §i formarea de biofilm

Materialele produselor nu confin substante
cancerigene sau cu potential toxic, daundtoare
sandtdfii oamenilor sau integritdtii mediului
inconjurdtor, iar materia primd este purd ( nu
este reciclatd ).

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabild  electrofitingurile §i  piesele
sudabile de legdturd din polietilend, tip
ELOFIT, detin aviz sanitar nr. 4/2012, emis de
Institutul ~ National de Sdnatate  Publicd/
Centrul Regional de Sandtate Publicd lasi.

In utilizarea acestor produse trebuie sd se
respecte conditiile previzute de legislatia in
domeniu §i anume: Legea Securitdfii §i
Sandtatii in - Munca nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011, HG
nr. 856/2002 privind evidenta  gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completdrile
ulterioare, Ordin MS nr. 275/2012 privind
Procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piafd a produselor, materialelor,
substantelor chimice/amestecurilor si

. o s i (echipamentelor utilizate in contact cu apd
elementele instalafiei poi veni fn contact cu "\

YA e " e s —
po’ffqbda cu modificarile §i complectdrile

ey PROC u{(erfbhre, Ordin MS nr. 119/2014 pentru
i ~BYIn T iy

qued Normelor de igiend §i sdndtate
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publicd privind mediul de viafd al populafiei cu
modificdrile §i complectdrile ulterioare §i
Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Dupd  expirarea  durafei de  viald,
materialele  folosite la fabricare  se pot
recicla.

e Siguranti si accesibilitate in exploatare
Materialele utilizate, tehnologia de execufie a
produselor ELOFIT | sistemul de realizare a
imbindrilor intre fevi si [fitinguri asigurd
securitatea §i etangeitatea instalatiilor.

Peretele  interior al  fitingurilor, cu
suprafata lisd si netedd, care se menfine in
timp, asigurd siguranfa in exploatare a
instalatiei, fiind facilitatd menjinerea i
pastrarea constantd a debitelor fluidului de
lucru prin sectiunea fevilor.

Polietilena este un bun electroizolant.

Substantele addugate pe ldngd stabilizatori §i
coloranti fuc ca polietilena sd aibd proprieldfi
anlistatice.

Gradul deosebit de finisare al polictilenei
de inaltd densitate PEID, asigurd securitatea
utilizatorilor ~ fatd de eventualele rdniri,
suprafetele accesibile sunt netede, fird muchii
ldioase, bavuri ascufite sau proeminenfe
aciculare.

e Protectie impotriva zgomotului
Materialele  utilizate  la  fabricarea
fitingurilor, ca si tehnologia de execufie a
instalatiilor executate cu tevi §i fitinguri din
PE, conduc la produse care nu induc vibratii si
zgomote in structurile in care sunt montate.

In conditii normale de exploatare nivelul de
zgomol produs de curgerea fluidului de lucru
prin instalafie este redus, 35 dB(4).

In procesul de sudare nivelul de zgomot este
redus, deoarece sudarea se executd fard
flacdrd sau piese in migcare.

e  Economia de energie si izolare termicd
Produsele nu au influentd asupra
exigentelor legate de izolafia termicd, fiind
montate in pdmdnt la o addncime de peste 1 m.
Constructia produselor si  suprafefele
interioare lise usureazd curgerea i impiedicd
Jormarea de biofilm. Peretele interior al

tevilor, cu suprafata lisd si netedd, asigurd ..,

siguranta tn exploatare a instalatiei, faciliteaz

menjinerea §i pdsirarea constantd a. debzfel FEMA

+

_.._
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de fluid, prin sectiunea tevilor si economie in

functionare.

Asamblarea tevilor cu fitinguri din PE se
realizeazd cu costuri reduse datoritd executiei
rapide si fard dificulidti a imbindrii prin
sudare cu echipamente de sudare cap la cap,
prin electrofuziune, §i asambldri mecanice.

o Ultilizare sustenabili a resurselor naturale
Materialele  folosite  la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produsului

Materiile prime utilizate §i calitatea lor,
controlul sever si eficient efeciual pentru
verificarera si mentinerea constantd « calitdfii,
ca §i tehnologia de fabricatie a fitingurilor
conduc la estimarea corectd a duratei de viafd.

Rezistenta mecanicd, Ila abraziune si
depuneri, rezistenfa la coroziune §i uzurd,
solutiile adoptate pentru imbinarea tevilor cu
fitingurile, conduc la o duratd de viatd
estimatd de cdtre fabricant de peste 30 de ani,
in conditiile:

- respectdrii instrucfiunilor de transport,
depozitare, manipulare, montare §i intrefinere;
- respectdrii prescripfiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectdrii temperaturii de referinfd a
fluidului vehiculat de +60 °C;

- pozarea subterand sd fie sub cota de inghet
specificd zonei de pozare;

- respectdrii prescriptiilor din procedurile de
sudare cu echipamente de sudare, proceduri
agrementate tehnic.

Producdtorul acordd o garantie produselor
ELOFIT o garantie de 24 de luni de la livrare
in conditiile respectdrii instructiunilor de
punere in operd si exploatare.

Produsele nu  necesitd operafii de
intrefinere in condifii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia st controlul

Realizarea electrofitingurilor §i  pieselor
sudabile de legdturd din polietilend, ftip
ELOFIT fabricate de firma NUPIGECO
SpA. - Italia se face in sistem de
management al asigurdrii calitdtii, conform
standardului ISO 9001 . Firma este certificatd
ISO 9001 :2015 de cditre KIWA SpA — Italia, cu
soveertificatul Nr. A 13040 .

\ Organizarea tehnicd infernd este structuratd

stfel fncdt permite un control permanent al
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Surniturilor  externe, fiind disponibil un
program de verificare intern / extern conform
Manualului de Asigurare a Calitdtii  propriu
producdtorului.

Fabricatia produselor se realizeazd in sectii
specializate : turndtorie, sudurd, prelucrdri
mecanice, injectie mase plastice, vulcanizare,
acoperiri electrochimice.

Calitatea producfiei este asigurald prin
executarea unui  control permanent, atdt
peniru  materiale §i  penfru respectarea
parametrilor  tehnologici, cdt  §i  pentru
produsul finit.

Sistemul calitdtii  constd in  verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepdnd de la materia primd pdand la produsul
fint.

Fitingurile se produc prin injectie din
granule de polietilend PE 80, PE 100, pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un
control  computerizat  al  parametrilor
tehnologici, sau sunt fabricate din elemente de
feavd, prin sudare.

Comporzitia  supusd extruddrii  este un
amestec omogen de polietilend, antioxidanfi,
pigmenti si stabilizatori de raze UV.

Sistemul calitdtii  constd in verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricafie,
incepdnd de la materia primd pdnd la produsul
fint.

Constanta calitdfii produselor este asiguratd
prin  execularea wunui control bazat pe
proceduri de verificare vizuald §i acusticd cu
scopul de a depista eventualele fisuri ce pot
afecta proprietdtile tehnico-functionale ale
componentelor.

Produsele / componentele gdsite neconforme
sunt identificate §i excluse, dupd care se aplicd
o procedurd corectivd pentru evitarea
repetdrii defectelor.

Firma este dotatd cu laborator propriu care
efecueazd un control permanent al calitdtii
materialelor §i a performantelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu.

Periodic se efectueazd un control extern prin
intermediul unui laborator neutru autorizat,
ceea ce garanteazd constanfa  calildfii
produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a electrofitingurilor si
pieselor sudabile de legdturd din polietilend,
tip ELOFIT fabricate de firma NUPIGECO
AT 003-05/847 -2020

S.p.A. — Italia, se face pe baza documentatiei
producdtorului si cu respectarea condifiilor
tehnice impuse de standardele si normativele
prevdzute la pet. 2.3.4. din prezentul agrement.

Folosind echipamentul de sudare adecva,
care confine parametrii de sudare pentru
toate  tipodimensiunile de electrofitinguri,
procedeul de sudare si electrofitingurile
corespunzdioare (  functie de materialul,
diametrului nominal DN §i SDR-ul fevii) se
pot realiza (in domeniile acceptate) instalatii
aferente construcfiilor, cu fevi si fitinguri din
materiale termoplastice (PE 80, PE 100, PP,
PP-R) in gama de diametre nominale
exterioare 25 - 800 mm.

La punerea in operd a fitingurilor ELOFIT
din polietilend de inalldi densitate PEID (PE
80, PE 100 cu SDR 11) pentru sisteme de
distributie §i instalatii de utilizare exterioard a
gazelor naturale, montale ingropat, se vor
respecta prevederile din  “Norme tehnice
pentru proiectarea §i executarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale”- indicativ
NTPEE- 2018.

Asamblarea  elementelor  retelei  (revi,

fitinguri) prin sudare prin electrofuziune se

poate realiza functie de diametrul nominal al
elementelor sudate, in situ sau in ateliere
specializate.

Nu se efectueazd suduri la temperaturi ale
mediului ambiant sau a elementelor de sudat
mai mici de 5 °C. Dacd este necesar, se ridicd
temperatura inainte de sudare. Temperatura
optimd de sudare este de 20 °C, iar viteza de
circulatie a aerului (in zona de sudare) trebuie
sd fie moderatd.

Zona de sudare Irebuie protejatd conta
intemperiilor, vintului sau radiatiei solare
puternice..

Capetele libere ale tevilor / fitingurilor se
obtureazd cu capace, pentru a le proteja
impotriva pdtrunderii particolelor de praf si
nisip anirenate de curenfii de aer.

Pentru depozitarea de lungd sau scurtd
duratd producdtorul va furniza date privind
condifiile de depozitare (temperaturd, clasd de
periculozitate etc.)

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

b Fabf,§?£irea produselor ELOFIT, de cdtre

NUPIGECO  se  desfisoard in
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conformitate cu prevederile standardului de
produs i cu prevederile planului calildiyii.

Fabricatia se desfasoard in sistem de
management al asigurdrii calitdfii, conform
standardului  ISO  9001. Firma este
certificatd de cdtre KIWA SpA — ltalia, cu

certificatul Nr. A 13040.

In procesul de fabricafie se respectd
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Manualul de asigurare a calitdfii propriu
producdtorului.

Conditiile de fabricatie sunt impuse de
standardul de produs si de standardele 1SO
16171, ISO 16172, ISO 12201 ISO 3458, ISO
3459, EN 1555, ISO 1167, EN 92, DVS 2207-1
si DVS 2208.1, pentru respectarea
caracteristicilor  constructiv-functionale i
Incercdri.

Materialele, componentele §i procedeele
utilizate la fabricarea produselor nu afecteazd
calitatea mediului inconjurdlor.

Materialele care infrd in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insotite de certificate
de calitate emise de laboratoare autorizate.

Fiecare produs este testat in laboratorul
propriu.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avul in vedere obtinerea §i pdstrarea constantd
a  proprietdfilor  materialelor  §i a
caracteristicilor produselor ca si a regulilor de
verificare a calitdtii, declarate in Manualul de
Asigurare a Calitdii al producdtorului

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea produselor ELOFIT, de cdltre
firma NUPIGECO se desfdsoard in
conformitate cu prevederile standardului de
produs §i cu prevederile planului calitdyii.

Fabricatia se desfdsoard in sistem de
management al asigurdrii calitdii, conform
standardului ISO 9001. Firma este certificatd
de cdtre KIWA SpA — Italia, cu certificatul Nr.
A 13040.

In procesul de fabricatic se respecti
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Manualul de asigurare a calitdfii propriu
producdtorului.

Conditiile de fabricatie sunt impuse de
standardul de produs si de standardele ISO

AT 003-05/847 -2020

16171, ISO 16172, ISO 12201 ISO 3458, ISO
3459, EN 1555, ISO 1167, EN 92, DVS 2207-1
si DVS 2208.1, pentru  respectarea
caracteristicilor  constructiv-functionale  §i
incercdri.

Materialele  care intrd in  alcdiuirea
produselor trebuie sd fie insotite de certificate
de calitate conforme cu domeniul de utilizare,
emise de laboratoare auforizale.

Produsele sunt testate in laboratorul propriu.

Materialele §i procedeele utilizate la
fabricarea produselor nu afecteazd calitatea
mediului inconjurdtor

2.3.3 Conditii de livrare

La livrare electrofitingurile si piesele

sudabile de legditurd din polietilend, tip
ELOFIT fabricate de firma NUPIGECO
S.p.A. — Italia sunt insofite de certificat de
garanfie, avize sanitare pentru flecare produs
in functie de materialele care intrd in contact
cu apa potabild, instructiuni de montare,
exploatare §i Intrefinere, in limba romdnd,
precum s§i de declaratia producdtorului de
conformitate a produsului cu Agrementul
Tehnic eliberat pentru acesta, potrivii
prevederilor standardului SR EN ISO/CEI
17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI-2:2005
“Evaluarea conformitdfii. Declaratia de
conformitate datd de furnizor”.
Fitingurile se livreazda in ambalaje individuale
sau comune care asigurd protectia produselor
impotriva loviturilor sau cdderilor accidentale
ce le pot afecta integritatea.

Pe duraia transportului, depozitdrii  §i
partial a punerii in operd, produsele se
pdstreazd in ambalajele originale.

Produsele ELOQOFIT se transportd la
punctele de lucru conform instructiunilor
producdtorului.

Depozitarea produselor pe termen scurt sau
lung  se  face  conform  prescriptiilor
producdtorului.

Garantia acordatd este de 24 luni de la de la
livrare.

Transportul si manipularea se fac astfel incdt
sd se asigure integritatea produselor.

Depozitarea se face in ambalajul original, in
magazii  inchise, uscate §i aerisite, [a
temperatuy ‘euprinse in domeniul + 5 °C -
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2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd electrofifingurilor si
pieselor sudabile de legdturd din polietilend,
tip ELOFIT fabricate de firma NUPIGECO
S.p.A. — Italia,se face de personal specializat,
pe baza proiectelor intocmite §i avizate,
respectdnd instructiunile de utilizare ale
producdtorului si cerinfele legii 10/1995, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Personalul §i agentii economici care
proiecteazd §i executd sisteme de distributie i
instalafii de utilizare exterioare a gazelor
naturale combustibile trebuie sd fie autorizafi
de ANRE.

La intocmirea proiectelor de instalatiilor
se vor respecta instrucfiunile de monliare,
exploatare si intretinere ale fabricantului §i
prevederile reglementdrilor romdnesti  in
vigoare:

-19-2015 — Normativ pentru proiectareaq,
executia si exploatarea instalatiilor sanmitare
aferente clddirilor;

- NTPEE 2018 - Norme tehnice pentru
proiectarea, executarea  si  exploatareu
sistemelor de alimentare cu gaze naturale;

- STAS 6156 Acustica in constructii.
Prescriptii impotriva zgomotului — consirucii
civile si social culturale. Limite admisibile gi
parametrii de izolare acusticd;

- P 118/3-2013 - Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor, partea a Ill-a —
Instalatii de detectare, semnalizare, avertizare;
— C 36 / 2002 - Normativ pentru verificarea
calitdtii lucrdrilor de constructii §i instalatiilor

aferente;
- C 300/ 1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrdrilor de  constructie  §i

instalatiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sdndtate publicd privind
mediul de viatd al populatiei cu modificdrile gi
complectariile ulterioare;

- HG nr. 856/2002 privind evidenfa gestiunii

deseurilor — si  pentru  aprobarea listei
cuprinzdnd  deseurile,  inclusiv  deseurile
periculoase,

-----

31972006
- Legea protectiei mediului nr. 265 /2006
- Norme generale de  apdrare impolriva

incendiilor aprobate prin Ordinul nr.] 63/2?_(")7('

al MA.L;

AT 003-05/847 -2020

- Legea privind regimul degeurilor nr.
21172011, cu modificarile si completdrile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd §i boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globala
Utilizarea electrofitingurilor si
a pieselor sudabile de legdturd din
polietilend, tip ELOFIT fabricate
de firma NUPIGECO S.p.A.
Italia in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil,
in conditiile specifice din Romdnia,
dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa  potabild,
electrofitingurile §i piesele sudabile
de legiatura din polietilena, tip
ELOFIT, trebuie sd detind aviz
sanitar, emis in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul
Sandatatii.

Conditii

o Calitatea produsului §i metoda de fabricare,
au fost examinate §i gdsite corespunzdtoare de
cdtre DVGW - Germania, KIWA SpA — Iltalia
51 trebuie mentinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

e Acorddnd  acest  agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implicd in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

e QOrice recomandare relativi la folosirea in
conditii de siguran{d a acestor produse, care
este  continutd  sau  se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfele minime

TN e ,ggcesare la punered tn opera §i n exploatare

o “PROCEMA-CERCETARE  rdspunde de

% v A - -
XGEgtgfea datelor inscrise in Agrementul
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la baza acestor date. Agrementele Tehnice nu ii conditiilor de fabricatie si  utilizare

absolvd pe furnizori §i /sau pe utilizatori de produsului.

responsabilitdgile ce le revin  conform o In cazul in care titularul de Agrement
reglementdrilor legale in vigoare. Tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
e Verificarea menjinerii aptitudinii  de va declansa procedura de retragere
utilizare a produsului va fi realizatd conform Agrementului Tehnic.

programului  stabilit de comun acord cu

PROCEMA-CERCETARE si anume: Valabilitate:

verificarea  aspectului, —a  comportdrii m—

produsului pus in operd §i verificarea

valabilitdfii certificatelor firmei producdtoare; Prelungirea  valabilitafii  sau

verificdrile se vor efectua la interval de 12 revizuirea  prezentului —agrement
luni, in SITU, la cel putin o lucrare selectatd tehnic trebuie solicitatd cu cel putin
din lista de referinfe pusd la dispozifie de trei luni inainte de data expirdrii.

titularul agrementului tehnic. In cazul neprelungirii

e Orice modificare a tehnologiei de fabricare
si/ sau introducere de noi materii prime §i
materiale se va aduce la  cunostin{d

valabilitdtii, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.

elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare §i a se proceda la

extinderea / modificarea agrementului tehnic. Pentru grupa specializata Nr.05
e Actiunile cuprinse in program §i modul lor Presedinte ,

de realizare vor respecta actele normative si ing. Claudia IONESCU
reglementdrile tehnice in vigoare. :

e PROCEMA-CERCETARE — va  informa %”*’

Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii

despre rezultatul verificdrilor, iar dacd acesiea DIR E@TOR% NE RAL,

nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, ing. Mi hf;wm I : 0 L\ OGEANU

va solicita CTPC declansarea actiunii de ]
suspendare a agrementului tehnic.

e Suspendarea se declanseazd §i in cazul
constatdrii prin controale, de cdifre organisme

abilitate a nerespectdrii menfinerii constante a

3. Remarci complementare ale grupei spfe/ializate

In vederea prelungirii agrementului nr. AT 003-05/617-2017 pentru produsele |,

Electrofitinguri si piese sudabile de legiturd din polietilend, tip ELOFIT” fabricate de firma
NUPIGECO S.p.A. — Italia a fost analizatd documentatia pusd la dispozifie de cdire firma
TEHNO WORLD SRL - SUCEAVA.

In wrma analizérii documentafiei s-a constatar cd firma NUPIGECO S.p.A. — Italia are
implementat sistemul calitdtii in productia de fevi conform ISO 9001-2015 si este certificatd in
acest sens de cdtre KIWA SpA — Italia, cu certificatul Nr. A 13040. De asemenea firma are
implementat sistemul managementului de mediu conform ISO 14001 si sistemul de management al
sandldtii §i securitdfii ocupagionale, conform OHSAS 18001/2007 , certificate nr. 13040-E, 13040-
I emise de KIWA SpA — Italia.

De asemenea firma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA are implementat sistemul calitdtii in
productia de fevi conform ISO 9001-2015 si este cer tificati in acest sens de cdtre TUV Rheinland
Cert GmbH- Germania, cu certificatul ni=017) 0 1521057 De asemenea firma are implementat
sistemul managementului de mediu conform I () If490] si sistemul de management al sdndtdtii §i
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securitdfii ocupafionale, conform OHSAS 18001/2007 , certificate nr. 01 104 1521057, 01 213

1521057, emise de TUV Rheinland Cert GmbH- Germania.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild electrofitingurile si piesele sudabile de
legdturd din polietilend, tip ELOFIT, defin aviz sanitar nr. 4/2012, emis de Institutul National de
Sdanatate Publicd/ Centrul Regional de Sdndtate Publicd lasi.

Tehnologia modernd de fabricatie aplicatd de firma NUPIGECO S.p.A. — Italia, conferd
produselor realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel putin 30 de ani, in conditiile
respectdrii prevederilor prezemtului agrement tehnic .Execufia instalatiilor folosind produsele
ELOFIT este simpld, usor de realizat i se face cu o productivitate ridicatd.

Firma TEHNO WORLD - SUCEAVA a pus in operd electrofitinguri si piese sudabile de
legaturd din polietilend, tip ELOFIT prin intermediul firmelor de instalatii Albecom — Brasov,
Hidrotran — Miercurea Ciuc, Elsaco Electronic — Bucuresti, Comn Bucovina- Suceava, efc. S-a
constatat de cdire membrii grupei specializate §i de cdtre beneficiarii amintiti mai sus, conform
recomanddrilor atasate la dosarul tehnic, cd produsele puse in operd conform procedurilor
indicate de fabricant, in conditii normale de exploatare, se incadreazd in parametrii de functionare
declarati de producdtor si au prezentat o fiabilitate ridicatd. Pe durata utilizdrii acestor produse nu
au existat avarii §i accidente tehnice, conform recomandarilor atasate la dosarul tehnic.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producdtorul sd obfind date
de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor §i sd le pund la
dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic. Datele si observatiile
obtinute vor fi prezentate la prelungirea agrementului tehnic.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunogstinta elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializatd nr.05 din cadrul PROCEMA CERCETARE isi insuseste rezultatle testelor
efectuate de cdire DVGW Germania, laborator acreditat ( NB 0085). Sinteza rapoartelor de
incercdri pentru extinderea agrementului tehnic este prezentatd in tabelul de mai jos.

Nr. | Denumire caracteristici UM Val. Noma Valoare Obseratii
Crt referintd determinatd
Teu electrosudabil @ 90, SDR 11, PE 100 cod ETE 090
1. Dimensiuni
- diametrul interior mm 90,0 EN 12201 90,2 Coresp
2. Material
- tip - PE 100 ISO 1183 PE 100 Coresp
- densitate (23°C ) glem’ 0,950 0,958
3. Indice de fluiditate lu cald in
masd — MFR (190 °C/ 5 kg) &'10 min. 0,20 - 0,80 SO 1133 0,56 Coresp
4 Rezistenta la presiune 111,9
interioard h =100 SR ISO Nu s-au produs Coresp
-1a 20°C 5i 12,4 MPa 1167 scurgeri sau
deformatii
remanente
-la 80°C 5i 5,4 MPa h =165 SR ISO 170
3458 Nu s-au produs
scurgeri sau
s deformatii Coresp
Tk GO
STREA COpRN remanente
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Agrementul este valabil pentru ,, Electrofitinguri §i piese sudabile de legiturd din polietilend,
tip ELOFIT” fabricate de firma NUPIGECO S.p.A. — Italia, identificabile conform datelor din
dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in operd §i performantele sunt cel putin la nivelul
prezental.

4. Anexe

o EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1198 DIN 25.08.2020 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia IONESCU,
ing. Cristina GEORGESCU, ing Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela CEPREANU si
reprezentant firma TEHNO WORLD SRL, s-au evidenfiat urmdtoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet §i la elaborarea lui au fost respectate
instructiunile PAT 1/2004, elaborate de CTPC;

»  Produsul ,, Electrofitinguri si piese sudabile de legdturd din polietilend, tip
ELOFIT?” fabricate de firma NUPIGECO S.p.A. — Italia, corespunde cerintelor fundamentale
de calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu modificdrile si completdrile ulterioare;

Constaténd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.
° Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/847 -2020 confindnd 63 de pagini
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FLAMAROPOL

3

Electrofiting teu egal Electrofiting cot 90° Electrofiting mufi

Membrii grupei specializate:
)
Ing. Claudia IONESCU - presedinte %‘/

Ing. Cristina GEORGESCU %
Ing. Gianni FLAMAROPOL %b%
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