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Tevirealizate din PVC neplastifiat, de culoare brun roscata RAL 8023 ,destinate aplicatiilor de
canalizare si drenaj realizate conform SR EN 13476-1:2018, SR EN 13476-3+A1 :2020,
SR EN 1401 :2019.

Produsele sunt destinate:
> Canalizare
» Drenaj
Tevile realizate conform SR EN 13476-2 vor fi folosite in urmatoarele conditii :

> Pozare subterana
» Regim de temperatura 20°C-40°C*
» pH fluid transportat cuprins intre 2 si 12
*Sunt posibile temperaturi pana la 60°C insa pentru perioade reduse de timp.

SC TEHNO WORLD SRL are implementat si certificat un sistem de management integrat
conform ISO9001,1S0 14001 si IS0 45001, de asemenea , produsele au Certificat Conformitate
Produs emis de organismul de certificare acreditat Bureau Veritas.

Teava este agrementata in Romania cu Agrement Tehnic, producator SC TEHNO WORLD SRL.



| Management
System

1S0 9001:2015
1S0 14001:2015
| 150 45001:2018

Product Certification A —
~§
g & BUREAU VERITAS e — I h W I d
TUOVRheinland Certification '/; e n o O r
A CRH COMPANY

CERTIFIED |||

Www.tuv.com
ID 9105086873

> SR EN 13476-2+A1:2020 —“Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru
bransamente si sisteme de evacuare fdara presiune, ingropate. Sisteme de canalizare cu pereti
structurati de policlorura de vinil neplastifiata (PVC-U), polipropilena (PP) si polietilena (PE).
Partea 2: Specificatii pentru tevi si fitinguri cu suprafata interioara si exterioara neteda si pentru
sistem, tip A”

Materia prima folosita in procesul de productie este PVC-U (neplastifiat) cu valoarea K
cuprinsa intre 57 si 68. Materiile prime sunt certificate si provenite de la producatori consacrati.

Toate firmele producatoare sunt certificate si agrementate de societati internationale iar
materialele corespund conditiilorimpuse de normativele: SR EN 13476-1:2018, SREN 13476-
3+A1:20120, SREN 1401 :2019.

Tevile sunt produse prin extrudare continua, pe linii complet automatizate. Suprafata interna si
externa a tevii este lisa fara denivelari sau cavitati. Toate produsele sunt taiate curat,
perpendicular pe axa produsului.

Tevile sunt prevazute cu mufa coextrudata si garnituri de tip EPDM fixata din fabrica..Lungimile
standard la care se livreaza produsele sunt 1,2,3,4 respectiv 6m, lungime utila sau lungime
totala. Alte lungimi sunt posibile la cerere.
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Gama de tevi PVC multistrat produse de Tehnoworld: 110-630 mm in urmatoarele SDR-uri:

. Diametrul Gros. min. Gros. min. Gros. min.
Diametr
ul exterior [mm] perete [mm)] perete [mm] perete [mm]
Nominal — ;
Minim Maxim SN2-SDR51 SN4 -SDR41 SN8 —SDR34
110 110 111.0 - 3.2 3.2
125 125 126.2 - 3.2 3.7
160 160 161.5 3.2 4.0 4.7
200 200 201.8 3.9 4.9 5.9
250 250 252.3 4.9 6.2 7.3
315 315 317.9 6.2 7.7 9.2
400 400 403.6 7.9 9.8 11.7
500 500 504.5 9.8 12.3 14.6
630 630 635.7 12.3 15.4 18.4
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Parametrul

Norma incercare

Parametri test

Valori
admisibile

Rezistenta la impact

EN 3127

minim 25 lovituri
Inaltime de cadere
dn =110mm 1600mm
dn >110mm 2000mm
percutor D90
greutate
dn=110mm 0.8kg
dn=125mm 0.8kg
dn=160mm 1,0kg
dn=200mm 1.6kg
dn=250mm 2,0kg
dn=315mm 2.5kg

dn>315mm 3,2kg

<10%

Temperatura de inmuiere

VICAT

EN 2507

EN 2507

>790

Contractia longitudinala la

cald

SR EN ISO 2505

110°C

Cuptor cu aer
e<8mm — 60min

8mm<e<lemm —
120min

fara bule sau
crapaturi

R<5%

Rezistenta la diclormetan

EN 9852

15°C

30 min

Fara atac
chimic
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> 2 kN/m2 pentru SDR
51 (SN2)
Rigiditate inelara SRENISO 9969 | 2+ KN/m2 pentru SDR
g 41 (SN4)
> 8 kN/m2 pentru SDR
34 (SN8)
Etanseitate - teava SR EN 13254 Fara scurgeri de apa
mufata si garnitura
(0.5 bar / 1min)
Flexibilitate circulara SR ISO 13968 Fara delaminare, 30% De
fisuri, rupturi,
(deformare 30% de) Isurl, TUptun

REZISTENTA LA ACTIUNEA AGENTILOR CHIMICI

Agent chimic Temperatura Observatii
200
Acid acetic - solutie apoasa 10% R
Acid azotic pana la 50% R
Acid citric R
Acid dorhidric - pana la 10% R R = rezistenta
Alcool atilic - 40% R SR = rezistenta limitata
Bicarbonat de sodiu F; MR = nerezistenta
Carbonat de calciu R
Clorura de sodiu R
Clorura de calciu - solutie apoasa R
Toluen MR
|Acetona SE
Benzol SR
Acid sulfuric 95% MR

Marcarea tevilor se face din metru in metru in conformitate cu SR EN 13476-2, astfel incat sa se
poata identifica numele fabricantului, lotul fabricatiei, destinatia de montaj si aria de
aplicatie(KG/U/UD), tipul de material, valoarea rigiditatii inelare (SN) si diametrul exterior.
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Tevile produse de SC Tehnoworld SRL pot fi livrate vrac sau pachete paletizate cu cadre din
lemn, conform acordului dintre producator si client. Ambalarea este realizata astfel incat sa se
asigure integritatea structurala a produselor.

Toate produsele livrate sunt insotite de documente de calitate, declaratia de conformitate si
alte documente specifice cerute din punct de vedere legislativ.

Pozarea conductelor se realizeaza conform SR EN 1610.

1. Suprafata

Raza infrastructurii drumului sau balastului caii ferate (daca este cazul)
Peretii transeei

Umplutura propriu-zisa

Prima umplutura

Umplutura laterala

Strat de baza

Pat de pozare

o e N o g e w D

Fund de transee

o

. Inaltime de acoperire

—
—

. Inaltimea reazemului

—
no

. Inaltimea umpluturii speciale

—
W

. Adancime de transee

a. Grosimea patului de pozare
b. Grosimea stratului de baza

c. Grosimea umpluturii initiale

b=kx0D

-raportul dintre grosimea b a stratului de baza si OD: diametrul exterior al tubului, [mm].
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k x 0D inlocuieste notiunea de unghi de pozare care exista in unele standarde nationale;
unghiul de pozare nu este unghiul de reactiune al reazemului patului de pozare, unghi utilizat
in calculul de rezistenta mecanica.

Umplutura propiu-zisa: Umplutura dintre partea de deasupra umplututrii speciale si
suprafata terenului. Umplutura speciala se considera la 300mm deasupra generatoarei
superioare a tubului.

Prima umplutura: Strat de material de umplutura, direct peste generatoarea superioara a
tubului; considerat la 300mm.

Umplutura laterala: Material intre stratul de baza (pe care se reazema conducta) si prima
umplutura.

Stratul de baza: Stratul care sustine tubul pe toata lungimea lui, situat deasupra patului
de pozare.

a: grosimea patului de pozare masurata sub generatoarea inferioara a tubului se considera
minim 100mm in terenuri normale de pozare si 150mm in terenuri stancoase sau tari

b: grosimea stratului de baza se stabileste in baza calcului static.

C: grosimea umpluturii initiale masurate deasupra generatoarei superioare a tubului,
considerat 300mm.

Sunt prezentate unele date informative pentru utilizarea tevilor corugate cu pereti dubli.
Avand in vedere puternica dependenta a rezistentei mecanice de conditiile de pozare, datele
prezentate sunt relative. Chiar in cazul unor materiale de umplere bine compactate, cu sol
prezentand modul de deformare ridicat, nu se recomanda adancimi de ingropare mai mici de
300mm deasupra generatoarei superioara.

Pentru umpluturi deasupra generatoarei superioare a tubului, intre 300mm si 500mm se
recomanda o placa de protectie din beton,

Pozarea conductelor la o adacime cumprinsa intre 300mm si 500mm de la generatorara
superioara a tubului se recomanda o placa de protectie din beton sau armarea caii de rulare.
lar pentru o adancime de pozare mai mare de 500mm nu este necesar placa de protectie din
beton sau armare.

Materialele utilizate pentru umplutura trebuie sa fie conform specificatiilor proiectului.
Materialele pot sa fie pamant din sapatura daca este confirmat ca este recomandat, fie
material de imprumut. Se recomanda ca materialele reazemului sa nu contina elemente de
granulatie mai mare de 22mm pentru DN<200 si de 40mm pentru DN>200 pana la DN<600.
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Functie de dimensiunea si greutatea tevilor, manipularea se poate realiza manual sau cu
echipamente de ridicare. In toate cazurile se va acorda atentie deosebitd la pastrarea integritatii
tevilor: nu vor fi trantite, lovite, zgariate, intepate, indoite amplu pana la deformare sau
murddrite. in cazul utiliz&rii echipamentelor mecanice de ridicare, prinderea tevilor se face in mod
obligatoriu cu chingi textile, astfel incat sa se evite deteriorarea. Nu este permisa utilizarea de
sufe metalice si nici manipularea cu prajini introduse in interiorul tevii.

Depozitarea tevilor se face pe suprafete netede, evitand deformarea acestora.

Inaltimea de depozitare nu trebuie sa depaseasca 2m. Vor fi prevazuti suporti din loc in loc pentru
a se evita deformarea tevilor. Acest tip de depozitare nu se aplica tevilor gata paletate de catre
producator.

Datorita sensibilitatii UV a materialului PVC este imperativ ca produsul, in conditii de depozitare
mai mult de 6 luni sa fie depozitat intr-un loc ferit de radiatiile solare.

Pentru sistemele de conducte ingropate, in conditiile unei corecte selectii a tipului de teava in
acord cu solicitarile impuse de reteaua construita, a dimensiondrii corespunzatoare, a
manipularii, transportului, depozitarii si punerii in opera corecte, durata de viata a tevilor pentru
canalizare si drenaj din PVC furnizate de SC TehnoWorld SRL este apreciata de producator la
minim 50 ani.

in conditii de respectare a cerintelor de manipulare, transport, depozitare si punere in opera
specificate de prezenta specificatie tehnica, producatorul acorda o garantie de 24 lunide la data
livrarii.

SC TEHNO WORLD SRL
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